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S/A INDUSTRIA DE PLASTICOS

DUTO CORRUGADO KANADUTO-E 450N
NBR15715

ESPECIFICACAO E RESULTADO DE ENSAIOS

REFERENCIA: NORMA ABNT NBR 15715:2020

Escritério Comercial:

Rod. Raposo Tavares - km 22,5 - Bloco F - Cj 14 - The Square Open Mall - Granja Vianna - Cotia/SP - CEP: 06709-900 — Fone (11) 3779-1670
Fabrica Embu:

Rua José Semido Rodrigues Agostinho, 282 - Bairro Quinhau - Embu das Artes / SP - CEP: 06833-905

Fabrica de Itu:

Rodovia Waldomiro Corréa de Camargo, 16.300 - km 60,5 - Bairro Tapera Grande - Distrito Pirapitingui - Itu/SP - CEP: 13308-200



Kanafiex

S/A INDUSTRIA DE PLASTICOS]

L
DUTO CORRUGADO KANADUTO-E 450N NBR15715

DFM148

A Kanaflex fabrica os dutos corrugados Kanaduto-E 450N NBR15715, em polietileno de alta
densidade, de acordo com a norma ABNT NBR 15715:2020, nos seguintes diametros:

Didmetro nominal relativo ao didmetro externo em milimetros — DN/DE

DE 40 50

90 110

125 140 160

Segue abaixo as principais especificacdes da norma e os resultados encontrados em ensaios

laboratoriais.

KANADUTO-E DE40 450N
Caracteristicas
Marcagao e Aspecto do duto

Diametro Externo médio (mm)
Diametro Interno médio (mm)

Resisténcia a Compressdo (N)

Resisténcia a Curvatura

Resisténcia ao Impacto

Teor de Negro de Fumo (%)
Dispersao de Pigmentos

OIT - Tempo de Indugdo
Oxidativa (min.)

indice de Fluidez (%)

Densidade (g/cm?)

Método de ensaio
Visual

Anexo B NBR15715
Anexo B NBR15715
Anexo C NBR15715

Anexo D NBR15715

Anexo E NBR15715

ISO6964 (Método A)
NBR ISO18553

NBR14692

NBR9023

NBR14684

Especificagao Resultados*

Itens6e 4.5.6 da

* Os relatdrios de ensaios, encontram-se anexo a este documento.

AGO/2021

DUTO CORRUGADO KANADUTO-E 450N NBR15715

norma NBR15715 Conforme
40,0+1,5 40,3
>30,0 31,9
> 450 701
Passar gabarito com
diametro de 95% do
diametro interno
minimo do duto Conforme
N&o apresentar quebras,
trincas ou fissuras
Passar gabarito com
didametro de 95% do
didmetro interno
minimo do duto Conforme
Nao apresentar quebras,
trincas ou fissuras
2,5+0,5 2,7
<grau3 0,9
>20 84,5
Desvio entre composto e 14,2
duto <+ 25
>0,930 0,972
e
1



Kanafiex

S/A INDUSTRIA DE PLASTICOS]

DUTO CORRUGADO KANADUTO-E 450N NBR15715

DFM148

KANADUTO-E DE50 450N

Caracteristicas
Marcagao e Aspecto do duto

Diametro Externo médio (mm)
Diametro Interno médio (mm)

Resisténcia a Compressao (N)

Resisténcia a Curvatura

Resisténcia ao Impacto

Teor de Negro de Fumo (%)
Dispersao de Pigmentos

OIT - Tempo de Indugdo
Oxidativa (min.)

indice de Fluidez (%)

Densidade (g/cm?3)

Método de ensaio
Visual

Anexo B NBR15715
Anexo B NBR15715
Anexo C NBR15715

Anexo D NBR15715

Anexo E NBR15715

ISO6964 (Método A)
NBR ISO18553

NBR14692

NBR9023

NBR14684

Especificagao

Itens6e 4.5.6 da
norma NBR15715

50,0+1,5
237,0
2450

Passar gabarito com
didmetro de 95% do
diametro interno
minimo do duto

N3o apresentar quebras,
trincas ou fissuras

Passar gabarito com
didmetro de 95% do
didmetro interno
minimo do duto

N&do apresentar quebras,
trincas ou fissuras

2,5+0,5

<grau 3
220

Desvio entre composto e
duto <+ 25

>0,930

* Os relatdrios de ensaios, encontram-se anexo a este documento.

e
DUTO CORRUGADO KANADUTO-E 450N NBR15715

AGO/2021

Resultados*
Conforme

49,9
40,9
555

Conforme

Conforme

2,7
1,0

72,8

9,0

0,974



Kanafiex

S/A INDUSTRIA DE PLASTICOS]

DUTO CORRUGADO KANADUTO-E 450N NBR15715

DFM148

KANADUTO-E DE63 450N

Caracteristicas
Marcagao e Aspecto do duto

Diametro Externo médio (mm)
Diametro Interno médio (mm)

Resisténcia a Compressdo (N)

Resisténcia a Curvatura

Resisténcia ao Impacto

Teor de Negro de Fumo (%)
Dispersao de Pigmentos

OIT - Tempo de Indugdo
Oxidativa (min.)

indice de Fluidez (%)

Densidade (g/cm?3)

Método de ensaio
Visual

Anexo B NBR15715
Anexo B NBR15715
Anexo C NBR15715

Anexo D NBR15715

Anexo E NBR15715

ISO6964 (Método A)
NBR ISO18553

NBR14692

NBR9023

NBR14684

Especificagao

Itens6e 4.5.6 da
norma NBR15715

63,0+ 2,0
249,0
2450

Passar gabarito com
didmetro de 95% do
diametro interno
minimo do duto

N3o apresentar quebras,
trincas ou fissuras

Passar gabarito com
didmetro de 95% do
didmetro interno
minimo do duto

N&do apresentar quebras,
trincas ou fissuras

2,5+0,5

<grau 3
220

Desvio entre composto e
duto <+ 25

>0,930

* Os relatdrios de ensaios, encontram-se anexo a este documento.

e
DUTO CORRUGADO KANADUTO-E 450N NBR15715

AGO/2021

Resultados*
Conforme

63,8
52,8
701

Conforme

Conforme

2,2
1,1

73,7

16,5

0,963



Kanafiex

S/A INDUSTRIA DE PLASTICOS]

DUTO CORRUGADO KANADUTO-E 450N NBR15715

DFM148

KANADUTO-E DE90 450N

Caracteristicas
Marcagao e Aspecto do duto

Diametro Externo médio (mm)
Diametro Interno médio (mm)

Resisténcia a Compressdo (N)

Resisténcia a Curvatura

Resisténcia ao Impacto

Teor de Negro de Fumo (%)
Dispersao de Pigmentos

OIT - Tempo de Indugdo
Oxidativa (min.)

indice de Fluidez (%)

Densidade (g/cm?3)

Método de ensaio
Visual

Anexo B NBR15715
Anexo B NBR15715
Anexo C NBR15715

Anexo D NBR15715

Anexo E NBR15715

ISO6964 (Método A)
NBR ISO18553

NBR14692

NBR9023

NBR14684

Especificagao

Itens6e 4.5.6 da
norma NBR15715

90,0 £2,5
>72,0
> 450

Passar gabarito com
didmetro de 95% do
diametro interno
minimo do duto

N3o apresentar quebras,
trincas ou fissuras

Passar gabarito com
didmetro de 95% do
didmetro interno
minimo do duto

N&do apresentar quebras,
trincas ou fissuras

2,5+0,5

<grau 3
220

Desvio entre composto e
duto <+ 25

>0,930

* Os relatdrios de ensaios, encontram-se anexo a este documento.

e
DUTO CORRUGADO KANADUTO-E 450N NBR15715

AGO/2021

Resultados*
Conforme

89,8
75,4
664

Conforme

Conforme

2,7
1,0

121,7

19,4

0,972



Kanafiex

S/A INDUSTRIA DE PLASTICOS]

DUTO CORRUGADO KANADUTO-E 450N NBR15715

DFM148

KANADUTO-E DE110 450N

Caracteristicas
Marcagao e Aspecto do duto

Diametro Externo médio (mm)
Diametro Interno médio (mm)

Resisténcia a Compressao (N)

Resisténcia a Curvatura

Resisténcia ao Impacto

Teor de Negro de Fumo (%)
Dispersao de Pigmentos

OIT - Tempo de Indugdo
Oxidativa (min.)

indice de Fluidez (%)

Densidade (g/cm?3)

Método de ensaio
Visual

Anexo B NBR15715
Anexo B NBR15715
Anexo C NBR15715

Anexo D NBR15715

Anexo E NBR15715

ISO6964 (Método A)
NBR ISO18553

NBR14692

NBR9023

NBR14684

Especificagao

Itens6e 4.5.6 da
norma NBR15715

110,0+2,5
292,0
2450

Passar gabarito com
didmetro de 95% do
diametro interno
minimo do duto

N3o apresentar quebras,
trincas ou fissuras

Passar gabarito com
didmetro de 95% do
didmetro interno
minimo do duto

N&do apresentar quebras,
trincas ou fissuras

2,5+0,5

<grau 3
220

Desvio entre composto e
duto <+ 25

>0,930

* Os relatdrios de ensaios, encontram-se anexo a este documento.

e
DUTO CORRUGADO KANADUTO-E 450N NBR15715

AGO/2021

Resultados*
Conforme

110,4
94,1
664

Conforme

Conforme

2,9
0,9

63,3

16,4

0,968



Kanafiex

S/A INDUSTRIA DE PLASTICOS]

DUTO CORRUGADO KANADUTO-E 450N NBR15715

DFM148

KANADUTO-E DE125 450N

Caracteristicas
Marcagao e Aspecto do duto

Diametro Externo médio (mm)
Diametro Interno médio (mm)

Resisténcia a Compressdo (N)

Resisténcia a Curvatura

Resisténcia ao Impacto

Teor de Negro de Fumo (%)
Dispersao de Pigmentos

OIT - Tempo de Indugdo
Oxidativa (min.)

indice de Fluidez (%)

Densidade (g/cm?3)

Método de ensaio
Visual

Anexo B NBR15715
Anexo B NBR15715
Anexo C NBR15715

Anexo D NBR15715

Anexo E NBR15715

ISO6964 (Método A)
NBR ISO18553

NBR14692

NBR9023

NBR14684

Especificagao

Itens6e 4.5.6 da
norma NBR15715

125,0+3,0
>102,0
2450

Passar gabarito com
didmetro de 95% do
diametro interno
minimo do duto

N3o apresentar quebras,
trincas ou fissuras

Passar gabarito com
didmetro de 95% do
didmetro interno
minimo do duto

N&do apresentar quebras,
trincas ou fissuras

2,5+0,5

<grau 3
220

Desvio entre composto e
duto <+ 25

>0,930

* Os relatdrios de ensaios, encontram-se anexo a este documento.

e
DUTO CORRUGADO KANADUTO-E 450N NBR15715

AGO/2021

Resultados*
Conforme

125,3
107,6
511

Conforme

Conforme

2,1
1,1

55,1

18,2

0,965



Kanafiex

S/A INDUSTRIA DE PLASTICOS]

DUTO CORRUGADO KANADUTO-E 450N NBR15715

DFM148

KANADUTO-E DE140 450N

Caracteristicas
Marcagao e Aspecto do duto

Diametro Externo médio (mm)
Diametro Interno médio (mm)

Resisténcia a Compressdo (N)

Resisténcia a Curvatura

Resisténcia ao Impacto

Teor de Negro de Fumo (%)
Dispersao de Pigmentos

OIT - Tempo de Indugdo
Oxidativa (min.)

indice de Fluidez (%)

Densidade (g/cm?3)

Método de ensaio
Visual

Anexo B NBR15715
Anexo B NBR15715
Anexo C NBR15715

Anexo D NBR15715

Anexo E NBR15715

ISO6964 (Método A)
NBR ISO18553

NBR14692

NBR9023

NBR14684

Especificagao

Itens6e 4.5.6 da
norma NBR15715

140,0+ 3,0
>120,0
2450

Passar gabarito com
didmetro de 95% do
diametro interno
minimo do duto

N3o apresentar quebras,
trincas ou fissuras

Passar gabarito com
didmetro de 95% do
didmetro interno
minimo do duto

N&do apresentar quebras,
trincas ou fissuras

2,5+0,5

<grau 3
220

Desvio entre composto e
duto <+ 25

>0,930

* Os relatdrios de ensaios, encontram-se anexo a este documento.

e
DUTO CORRUGADO KANADUTO-E 450N NBR15715

AGO/2021

Resultados*
Conforme

139,7
120,6
587

Conforme

Conforme

2,1
0,9

152,2

4,7

0,964



Kanafiex

S/A INDUSTRIA DE PLASTICOS]

DUTO CORRUGADO KANADUTO-E 450N NBR15715

DFM148

KANADUTO-E DE160 450N

Caracteristicas
Marcagao e Aspecto do duto

Diametro Externo médio (mm)
Diametro Interno médio (mm)

Resisténcia a Compressao (N)

Resisténcia a Curvatura

Resisténcia ao Impacto

Teor de Negro de Fumo (%)
Dispersao de Pigmentos

OIT - Tempo de Indugdo
Oxidativa (min.)

indice de Fluidez (%)

Densidade (g/cm?3)

Método de ensaio
Visual

Anexo B NBR15715
Anexo B NBR15715
Anexo C NBR15715

Anexo D NBR15715

Anexo E NBR15715

ISO6964 (Método A)
NBR ISO18553

NBR14692

NBR9023

NBR14684

Especificagao

Itens6e 4.5.6 da
norma NBR15715

160,0 £ 3,5
>135,0
2450

Passar gabarito com
didmetro de 95% do
diametro interno
minimo do duto

N3o apresentar quebras,
trincas ou fissuras

Passar gabarito com
didmetro de 95% do
didmetro interno
minimo do duto

N&do apresentar quebras,
trincas ou fissuras

2,5+0,5

<grau 3
220

Desvio entre composto e
duto <+ 25

>0,930

* Os relatdrios de ensaios, encontram-se anexo a este documento.

e
DUTO CORRUGADO KANADUTO-E 450N NBR15715

AGO/2021

Resultados*
Conforme

160,7
136,9
582

Conforme

Conforme

2,6
0,8

101,3

16,8

0,969
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ANEXO A - RELATORIO DE ENSAIOS DO KANADUTO-E DE40 NBR15715

1252500 WOOFTALNVIOYINT GTLSTHEN Id NOSY 0¥3A 3-OLNAYNYM XITHVNVH :08dedIeN

i "SO}I9}9p SOAINO © SedUL) ‘0pIpuny Op SeINjel ‘sey|oq ‘'Soyuessa sodiod ap SelUaS| 'SaWwlojun 0}0adse a 109 Wanssod :sappyladng

:sa0denasqo

OV diN + 018ld 9N + 95¢/0 dv3d

‘ewlid-eusreiN

_ _” WW goz 0133WINbE49R0'EL0'0L 96 _

sopez|inn

_” _ _” on2woubly oW1 £1'800°0L'96 _ _” Www goz 0132Winbed 990°5 10'02'96 _ sojusuredinb3
ON O ON :1101N29X3
9 2 B “(ON/D) [ensiA ogdedsul

00°ZE ZLTE 88'TE ERE
) ) (ww) ousalu| @
0'0€ "UN
00'2E 2L 88'TE ’
1207 TE0V 6207 ERE
G'T-
ww) oulalx:
o'or (ww) 3@
YRR TEor 6200 st
€ Z T
rvllsowy rvlisowy rvlisowy
% 0951V Op ®eAlle[RY apepiuin sy 0¢ :0)UsWeUOIdIpUOD Bp odwd| 20G'€Z ap einyesadwal
_ 1202/90/%7C _98 _ 1252504 _ws._
_ SEYE 100 _ NOSY WW Oyaa 3-0Ipeuey| |onpoid

[euoisuswip ogdeieay

DUTO CORRUGADO KANADUTO-E 450N NBR15715

AGO/2021



Kanaftex DFM148

S/A INDUSTRIA DE PLASTICOS]

L |
ANEXO A - RELATORIO DE ENSAIOS DO KANADUTO-E DE40 NBR15715

Kanaflex Resisténcia & Compressao
Produto | Kanaduto-E DN40 mm 450N |
Temperatura de Condicionamento: 23+20Cc [ oC Tempo de Condicionamento: min.2hs ] hy

Temperatura efetiva na execugdo do ensaio: _23,1 °C Umidade relativa do ar efetiva na execug&o do ensaio: _55,0 %
Comprimento do Corpo de ProvaD 150 mm |:| 200 mm |:| 300 mm |:| 323 mm 500 mm |:| Outro mm

Velocidade de Ensaio: 20 mnymin - [] mmymin  Achatamento: [¥] 5% DE [] 5, 10, 15e20% DE []

Prato Superior: [¥]200 _mm O mm Houve deformacdes ands o ensaio ?: N&o [] Sim, E

Ens Peso Dem Deform. | Compressdao | Compressao Executor Data Lote Cor

(kg/m) | (mm) (mm) (kgf) N

El| 0,154 40,3 2,0 71,56 701,76 MO 24/06/2021 D052521 Preto
E2| 0,154 40,3 2,0 71,91 705,20 MO 24/06/2021 D052521 Preto
E3| 0,156 40,3 2,0 71,02 696,47 MO 24/06/2021 D052521 Preto
Forca (kgf)

100.0

/"/’
80.0 S
// | o
60.0 | L
400 p
//
200
00 L—] _— T

0.400 0.800 1.200 1.600 2.000 Deformacio (mm)

0.000
CP1I CP2 CP3 CP4 CPj
Observacao: SE 222/21

Lo

| 96.70.001.03 Maquina Univer. | | 96.70.015.081 Paquimetro 50¢ ] |
Equipamentos
Utilizados:

e

| 96.70.008.14 Termo higrémeti ¥| | 96.70.013.09 Escala 1000 mm ¥| |

Houve falha(s) naexecugdo do ensaio ou preparagéo dos corpos de prova? ] sim Nao
Ensaio realizado conforme Anexo C da NBR15715

Visto: : ]

FM-LB-010-01

L |
AGO/2021 DUTO CORRUGADO KANADUTO-E 450N NBR15715 10



DFM148

- .
ANEXO A - RELATORIO DE ENSAIOS DO KANADUTO-E DE40 NBR15715
Kanaflex Resisténcia a Curvatura/ Dobramento
Produto | Kanaduto-E DE40 mm 450N |
Temperatura de Condicionamento:[+] 23,0 °C  Tempo de Condicionamento: min.2hs ] hs
Temperatura efetivanaexecugdodoensaio: 23,0 °C Umidade relativado ar efetivana execucdo doensaio: 55,0 %
Curvatura a: 900 [Jusoe [J____° Redug&o méaxima do DI do corpo de prova: L] 10% 5 %
Raio minimo de curvatura do cilindro: |:| 320 mm |:| 400 mm |:| 500 mm 170 mm
Tempo pararealizac&o da curvatura:  [_] max 30s 60 s
Houve quebra, fissuras, trincas apés o ensaio ?: Ndo []Sm E
. Didmetro minimo do Resultado
Ens| DI minimo (mm) . Executor Data Lote Cor
gabarito (mm) (CINC)
El 30,0 28,7 C MO 24/06/2021 | D052521 Preto
E2 30,0 28,7 C MO 24/06/2021 | D052521 Preto
E3 30,0 28,7 C MO 24/06/2021 | DO052521 Preto
E4
E5
E6
E7
E8
E9
E10
El1
E12
Descrever as matérias-primas utilizadas para a fabricagdo das amostras:
Ens Matérias-Primas Ens Matérias-Primas
El PEAD 07256 +MB PR+MB AO E7
E2 PEAD 07256 +MB PR+MB AO E8
E3 PEAD 07256 +MB PR+MB AO E9
E4 E10
E5 EL
E6 E12
Equipamentos .
Utilizados: | 96.70,013.09 Escala 1000 mm ﬂ | 96.,70,007.08Gabarito Cilind, [ﬂ | 96.70.008.14 Termo higromehﬂ
Houve falha(s) naexecugdo do ensaio ou preparagédo dos corpos de prova? |:| Sim Nado
OBS:
Gabarito especificado passou pelo duto curvado
Duto curvado néo apresentou quebras, trincas ou fissuras
Ensaio realizado de acordo com o anexo D da NBR15715:2020
C=Conforme /NC = Nao Conforme Visto:
FM-LB-015-01
L - .

AGO/2021 DUTO CORRUGADO KANADUTO-E 450N NBR15715 11



Kanaftex DFM148

L .
ANEXO A - RELATORIO DE ENSAIOS DO KANADUTO-E DE40 NBR15715

Kerna flesx Resisténcia ao Impacto
Produto | Kanaduto-E DN40 mm 450N |
Temperatura de Ensaio: [ 23+ 20C 50 oc Tempo de Condicionamento: [ th 2hs [ hs

Temperatura efetiva na execugéo doensaio: _22,9 °C  Umidade relativa do ar efetiva na execucdo do ensaio: _55,0 %

Meio de Condicionamento: [_] Agua Ar Base de apoio parao corpo de prova: Bloco "V" 1200 [ ] Base Plana

Gabarito apés o golpe de impacto: [¥] 95% DI [ ]90%DI [] %DI [] Nenhum  Intervalo: [] 1min [] min

Ponta de Impacto: [_| Sem ponta (face plana) [ ] Semi-esferaR=12,5mm Outra - 235 R=25mm

Alturada queda: [] 2m [] 1,5m 010 m  Massautiizada: [ ] 9kg [] 5kg [] 1kg [J0,75kg [¥] 3 kg

|Ens| cP1 | cP2 | cP3 | CP4 | CP5 | CP6 | cpP7 | cPs | cP9 |CP10 |Re5ult.|| Executoq Data 1 Lote 1 Cor |
El| 0/1 C MO 24/06/2021 D052521 Preto
E2 | 0/1 C MO 24/06/2021 D052521 Preto
E3| 0/1 C MO 24/06/2021 D052521 Preto
E4| 0/1 C MO 24/06/2021 D052521 Preto
E5] 0/1 C MO 24/06/2021 D052521 Preto
E6| 0/1 C MO 24/06/2021 D052521 Preto
E7| 0/1 C MO 24/06/2021 D052521 Preto
E8| 0/1 C MO 24/06/2021 D052521 Preto
E9| 0/1 C MO 24/06/2021 D052521 Preto
E10| 0/1 C MO 24/06/2021 D052521 Preto
E11| 0/1 Cc MO 24/06/2021 D052521 Preto
E12| 0/1 C MO 24/06/2021 D052521 Preto

Descrever as matérias-primas utilizadas para afabricagdo das amostras:

Ens Matérias-Primas Ens Matérias-Primas

El PEAD 07256+MB PR+MB AO E7 PEAD 07256+MB PR+MB AO
E2 PEAD 07256+MB PR+MB AO E8 PEAD 07256+MB PR+MB AO
E3 PEAD 07256+MB PR+MB AO E9 PEAD 07256+MB PR+MB AO
E4 PEAD 07256+MB PR+MB AO E10 PEAD 07256+MB PR+MB AO
ES5 PEAD 07256+MB PR+MB AO Ell PEAD 07256+MB PR+MB AO
E6 PEAD 07256+MB PR+MB AO ER PEAD 07256+MB PR+MB AO

| 96.70.006.01 Equipamento deﬂ | 96.70.006.14Masza ¢/ Ponta 3;‘ | %6.70.007.08Gabarito Cilind. [ﬂ

Equipamentos
Utilizados:

[ 96.70.008.15 Temémetro Digi v | | 96.70.008.14 Terma higrémeti v | | |
Houve falha(s) naexecugéo do ensaio ou preparagdo dos corpos de prova? |:| Sim Nao

Os 12 corpos de prova ndo apresentaram quebras, trincas ou rachaduras
Os12 corpos de prova apds ensaio, passaram o gabarito especificado
Ensaio realizado de acordo com o anexo E da NBR15715:2020

Resultado: 0/1 Nenhuma deformagéo em um golpe - 1/1 Uma deformag&o em um golpe Visto:

FM-LB-008-01

L — .
AGO/2021 DUTO CORRUGADO KANADUTO-E 450N NBR15715 12



Kanafiex DFM148
I o
ANEXO A - RELATORIO DE ENSAIOS DO KANADUTO-E DE40 NBR15715

Keana flex Teor de Negro de Fumo e Cinzas
Produto/Material | Kanaduto-E DN40 450N | cor | Preto
Ciclos de temperatura para mufla tubular: 350 °C, 450 °C, 500 °C Intervalo para cada ciclo: 10mn []___ min
Temperatura de resfriamento: _21,0°C Umidade relativa do ar no resfriamento: 55,004

Temperatura da Mufla para calcinaggo: [#] 800 _°C  Intervalo de resfriamentos: [ ] 15 min 30 _min

O aspecto das cinzas foinormal?: Sim [] Ndo  Ensaio(s): | Negro-de-fumo e cinzas

Em caso negativo, descrever as observagdes:

EHSE; N PeAS':S emg:{iTZS VA, Niirn(:ode Cinzas Executor Data Lote
EL || 17,9670 | 1,0319 | 18,0114 | 17,9839 2,7% 1,6% MO 18/06/2021 D052521
E2 [ 1 |18,3552]| 1,0089 |18,3974]18,3695| 2,.8% 1,4% MO 18/06/2021 D052521
E3| F| 18,0001 | 1,0137 | 18,1403 | 18,1134 2,7% 1,4% MO 18/06/2021 D052521
E4
E5
E6
E7
E8
E9
E10|
E11]
E12
Média 2,7% 1,5%

Quando se tratar de Produto, descrever as matérias-primas utilizadas para afabricagdo das amostras:

Ens Matérias-Primas Ens Matérias-Primas
El PEAD 07256 +MB PR+MB AO E7
E2 PEAD 07256 +MB PR+MB AO E8
E3 PEAD 07256 +MB PR+MB AO E9
E4 E10
E5 E1l
E6 E1R

| 96.70.003.07 Balanca anall"cicaﬂ | 96.70.022.01 Mufla Tubular ﬂ | 96.70.028.01 Mufla Comrencioﬂ
=] =l =
Houve falha(s) naexecucdo do ensaio ou preparacédo _dos corpos de prova? [] sim Ndo

Especificagdo NBR15715: 2,5 + 0,5% Negro-de-fumo
Ensaio realizado conforme 1SO6964 (Método A)

Equipamentos
Utilizados:

Visto: ]

FM-LB-005-01

L — .
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Kanaftex DFM148

[S/A INDUSTRIA DE PLASTICOS]
| |
ANEXO A - RELATORIO DE ENSAIOS DO KANADUTO-E DE40 NBR15715
Kanaflox Dispersdo de Pigmentos - NBR I1SO 18553
Produtoivaterial | Kanaduto-E DN40 mm 450N |
Método de preparagao das laminas de ensaio para andlise da disperséo: Compressao |:| Micrétomo
Corpos de Prova obtidos & parti: ] C.p's do ensaio de Ind. Fluidez ProdutoFinal ] Granulo de Masterbatch
Temperatura para prensagem dos corpos de prova, pelo método de compresséo: 200 +10°C [] oC
Classificacdo do Tamanho de particulas e aglomerados
5 11 | 21 | 31 (41 |51 |61 | 71|81 |91 |[101 (111121131 w P
] Aparéncia
Ens a a a a a a a a a a a a a a |>140 2 barito
10 | 20 | 30 [ 40 | 50 | 60 [ 70 | 80 | 90 | 100 | 110 | 120 | 130 | 140 5 © ito)
E1 2 1 Al
E2 5 15 Al
E3 1 0,5 Al
E4 | 1 0,5 Al
E5 2 1 1 Al
E6 2 1 Al
Resultado | 0,9167
Legenda da Aparéncia: A1, A2, A3 e B - Dispersao Satisfatoria / C1, C2, D e E - Dispersédo Insatisfatéria
Quando se tratar de Produto, descrever as matérias-primas utilizadas para a fabricagdo da amostra:
PEAD 07256 +MB PR+MB AO
Equipamentos Utilizados: | 96,70.012.68Estufa ¢/ circulac; ﬂ | 96.70.041.01 Microscapio j
Houve falha(s) naexecugdo do ensaio ou preparagéo dos corpos de prova? [] sim[+] N&o
of
Executor do ensaio: MONICA Data do ensaio: 28/06/2021 Visto:
FM-LB-040-00
[ - .

AGO/2021 DUTO CORRUGADO KANADUTO-E 450N NBR15715 14
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ANEXO A - RELATORIO DE ENSAIOS DO KANADUTO-E DE40 NBR15715

SAOMIOT MRS HOSTL TN G Deireid

— oos|  00s oo| a 1 D00 00TAO00H00E | rewwsues) [z1]
oogosal  woos] oo woos] o | ooog| ooemosomoz| mwspesilen]|  —| oos| oos|  oo| o t|  oooee| ooeduwodoozes|  oweuka iy
WO TM:Dd ENEd ooikd 90 015 medghow abuen sl el LoD ZNDd ENEd TOld 0D Dl AEUDEY 2buey adl L[]
Al D00S T BOUEl W SACWES [ 350  "eeew Jo edAuapon av3d CIEUEEN ¥3UPLEY - DOAJET - AJDEIOgET
UILMUDTTS TN UMW 0s TN © seudeowyy 3/ 108189 £400T D50 s oLries spdwes B g'wrpuwngy © sauslaey W SLELLE LE0TAENY  C SWYEed
wada v UBd cempnd|  spe-abuozoz spemAmsuES opdesmiED celrsues | Bwgl ‘izszsooElon eWwes| WEN DPNO 3-0LNOWNYH : fnusm
£ euswieg| cm-gfupzoz emesdws) ogleiges | e duweyruog uczea  Ciogessdg (Lol o980 - jaefong
G125 LHON - 0g e pan a0 oesuz C wiewey cps-0buLTSTE00-8107 - OFNO SHOINPELE W CEIEREMSI0AA HOST LINGD [ 8lld £4D0Z D50 HOSZLIN © Jusumijew
XSUEURY 4S50 8041 bT-S0-4C0C WEN
LINLLLS =2LU |
00L 08 09 O 0¢ 0
OF 1 .
{g—m————————— — — — — — —— —— —— —— — — — —
1l El Ol :
09 4 rroe
| 051 = = —+
08 1B Fa1] CobgL-
001 1 ]
001 r0L-
0ch A
1 wwepe 110 S0
¥l 051+
00
091 1 ]
00¢ 1
081 1 : L G0
00Z{ 0SC; i 0L
ox2a (_\
(U mol4 (B pw)y Dsa
./ dwa|

15

DUTO CORRUGADO KANADUTO-E 450N NBR15715

AGO/2021



Kanaftex DFM148

L .
ANEXO A - RELATORIO DE ENSAIOS DO KANADUTO-E DE40 NBR15715

Kanafiex indice de Fluidez
Produto/Material | Kanaduto-E DE40 450N | Intervalo de Corte (segundos):
Temperatura de Ensaio: 190°c [] oC Carga Aplicada: []2,16kg 500kg []21,60kg [] kg

Temperatura de Resfriamento do extrudado: 22,9 °C  Umidade relativado ar no resfriamento: 56,0%  Tempo: _ 15  min.

Condicionamento (80°C/1hora)?: [_] Sim Ndo Naturezadaamostra: [ | Granulos [] P Pedacos do Produto

Comportamento dos Corpos de Prova: Normal [ ] Aderéncia [ ] Distorcdo [ | Descoloracio [ ]

Ens Peso das Amostras (g) DesvMédio [ ind.Fluidez Executor Data Lote Cor
cPL cr2 | crs | &B% | (g\omin)
El| 0,7163 0,7424 0,7096 1,8 2,41 MO 24/06/2021 D052521 Preto
E2
E3
E4
E5
E6
E7
E8
E9
E10
Ell
E12

Quando se tratar de Produto, descrever as matérias-primas utilizadas para a fabricagdo das amostras:

Ens Matérias-Primas Ens Matérias-Primas
El PEAD 07256+MB PR+MB AO E7

E2 E8

E3 E9

E4 E10

ES5 El

E6 E1R

Equipamentos -
Utlizados: | 96.70.002.01 Plastémetro DK ¥| [ 96.70.003.07 Balanca analitica | | ~|

Houve falha(s) naexecug¢ao do ensaio ou preparacdo dos corpos de prova? |:| Sim Ndo
IF da matéria-prima: 2,11 g/10min.

Alndice de Fluidez 14,2 %

Ensaio realizado de acordo com a NBR9023

Visto: ]

FM-LB-004-01

L — .
AGO/2021 DUTO CORRUGADO KANADUTO-E 450N NBR15715 16
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L .
ANEXO A - RELATORIO DE ENSAIOS DO KANADUTO-E DE40 NBR15715

Kanaflex Determinacdo da Densidade
Produto/Material | Kanaduto-E DN 40 mm 450N |
Temperatura de Condicionamento: 23+20C ] __ oC Tempo de Condicionamento: min.12hs [] ___ hs
Temperatura efetiva na execucdo do ensaio: _22,9 °C Umidade relativado ar efetiva na execuc&o do ensaio: _55,0 %

Corpos de Prova obtidos & parti: ~ |_] C.p'sdo ensaio de Ind. Fluidez [ ] Granulos da Matéria-Prima Produto final

Acabamento superficial dos Corpos de Prova: Sem acabamento  [_] Acabamento com lixa d' 4gua
PesoS | Peso A Peso L d Liq. Densidade

Ens © © (@ (g\crjﬁ) (gicn) Executor Data Lote Cor
El| 0,0000 | 0,3755 0,0704 | 0,7900 0,972 MO 24/06/2021 D052521 Preto
E2[ 0,0000 | 0,2932 | 0,0550 | 0,7900 0,972 MO | 24/06/2021 D052521 Preto
E3[ 0,0000 | 0,3606 | 0,0678 | 0,7900 0,973 MO | 24/06/2021 D052521 Preto
E4

E5

E6

E7

E8

E9

E10

E11

E12

Desvio Padréao 0,0003

Quando se tratar de Produto, descrever as matérias-primas utilizadas para a fabricacdo das amostras:

Ens Matérias-Primas Ens Matérias-Primas
El PEAD 07256 +MB PR+MB AO E7
E2 PEAD 07256 +MB PR+MB AQ E8
E3 PEAD 07256 +MB PR+MB AQ E9
E4 E10
ES E1l
E6 E12
Equipamentos
Utiizados: | 96.70.003.07 Balanca analitica ¥| | 96.70.008.14 Termo higromet »| | ]

Houve falha(s) naexecugao do ensaio ou preparacdo dos corpos de prova? |:| Sim Nado
Valor médio obtido = 0,972 g/cm?
Ensaio realizado de acordo com a NBR 14684

Visto:

FM-LB-001-01

L — .
AGO/2021 DUTO CORRUGADO KANADUTO-E 450N NBR15715 17
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Kanaftex DFM148

S/A INDUSTRIA DE PLASTICOS
I |
ANEXO A - RELATORIO DE ENSAIOS DO KANADUTO-E DE50 NBR15715

Kanaflex Resisténcia & Compressao
Produto | Kanaduto-E DE50 mm 450N |
Temperatura de Condicionamento: 23 £ 2°C ] oC Tempo de Condicionamento: min.2hs [ ] hy

Temperatura efetiva na execugéo do ensaio: _23,1 °C Umidade relativa do ar efetiva na execugéo do ensaio: 55,0 %
Comprimento do Corpo de Prova_] 150 mm []200 mm []300 mm [] 323 mm 500 mm [_] Outro mm

Velocidade de Ensaio: 20 mmymin ] mnymin - Achatamento: [¥] 5% DE [] 5,10, 15e20% DE []

Prato Superior:[¥] 200 _mm O mm Houve deformacdes ands o ensaio ?: Ndo [] sim, E
Ens Peso Dem Deform. | Compressdo | Compressdo Executor Data Lote Cor
(kg/m) | (mm) (mm) (kgf) N)

EL| 0204 50 25 60,46 592,91 MO 24/06/2021 D052521 Preto
E2| 0204 50 25 52,14 511,32 MO 24/06/2021 D052521 Preto
B3| 0202 50 25 57,22 561,14 MO 24/06/2021 D052521 Preto

Forca (kef)

100.0

#0.0 =

= =
/ T
/- / — -
60.0 —t
/ -
- -~
e
400
200
/‘/
00 |~ ...—-—--"'""__.—-"'_'—""/
0.000 0.600 1.200 LEODO 3,000 Deformacio (mm)

2400
I("P 1 cP2 cr3 cP4 (Wi

Observagiio: SE 223/21

['96.70.001.03 Maquina Univer.¥| [96.70.008.14 Termo higramet ¥ [26.70.013.09 Escala 1000 mm |
Equipamentos

Utilizados:
| 26.70.015.081 Paguimetro 500 | = ~

Houve falha(s) naexecugdo do ensaio ou preparagéo dos corpos de prova? (] sim Nao
Ensaio realizado conforme Anexo C da NBR15715:2020

Visto: .'

FM-LB-010-01

L |
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ANEXO A - RELATORIO DE ENSAIOS DO KANADUTO-E DE50 NBR15715

DFM148

Resisténcia a Curvatura/ Dobramento

Produto |

Kanaduto-E DE50 mm 450N

Temperatura de Condicionamento: 23,0 °C

Tempo de Condicionamento: min.2hs [] hs

Temperatura efetiva naexecugdodoensaio: 23,0 °C Umidade relativado ar efetiva na execugéo do ensaio:

Curvaturaa: [+] 900 [] 1800 ]

55,0 %

Redugdo maxima do DI do corpo de prova: L] 10% 5 %

Raio minimo de curvaturado cilindro: [_] 320 mm [_] 400 mm 1500 mm 170 mm

Tempo pararealizacdo da curvatura: ] max 30s 60 s
Houve quebra, fissuras, trincas apds o ensaio ?: Ndo []sim E
Ens| DI minimo (mm) Diémetro'minimo do Resultado Executor Data Lote Cor
gabarito (mm) (CINC)
El 37,0 35,3 C MO 24/06/2021 | D052521 Preto
E2 37,0 35,3 c MO | 24/06/2021 | D052521 Preto
E3 37,0 35,3 C MO 24/06/2021 D052521 Preto
E4
E5
E6
E7
E8
E9
E10
El1
E12
Descrever as matérias-primas utilizadas para afabrica¢do das amostras:
Ens Matérias-Primas Ens Matérias-Primas
El PEAD 07256 + MB PR + MB AO E7
E2 PEAD 07256 + MB PR + MB AO E8
E3 PEAD 07256 + MB PR + MB AO E9
E4 E10
ES5 E11
E6 ELR

Equipamentos

Utilizados:

Houve falha(s) naexecugdo do ensaio ou preparagéo dos corpos de prova?

] sim Ndo

| 96.70,013.09 Escala 1000 mm ﬂ | %6.,70,007.08Gabarito Cilind, [ﬂ | 96.70,008.14 Termo higrémetlﬂ

Obs.:

Gabarito especificado passou pelo duto curvado

Duto curvado néo apresentou quebras, trincas ou fissuras

Ensaio realizado de acordo com o anexo D da norma NBR15715:2020

Visto: R

AGO/2021 DUTO CORRUGADO KANADUTO-E 450N NBR15715
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L .
ANEXO A - RELATORIO DE ENSAIOS DO KANADUTO-E DE50 NBR15715

Kana flex Resisténcia ao Impacto
Poduto | Kanaduto-E DE50 mm 450N |
Temperatura de Ensaio: 23+20Cc []-50 oc Tempo de Condicionamento: [] 1h 2hs [ ___ hs

Temperatura efetiva naexecugdo do ensaio: _22,9 °C  Umidade relativado ar efetivana execucéo do ensaio: _55,0 %
Meio de Condicionamento: [_] Agua Ar Base de apoio parao corpo de prova: Bloco "V" 120° [ ] Base Plana
Gabarito ap6s o golpe de impacto: [#] 95% DI [ ] 90%DI [ ] %DI [ ] Nenhum Intervalo: [ ] 1min [] min

Ponta de Impacto: [_] Sem ponta (face plana) [] Semi-esferaR=12,5mm Outra- 235 R=25mm

Alturada queda: [ ] 2m [] 1,5m 010 m Massautiizada: [] 9kg [] 5kg [] 1kg []0,75kg 3 kg

|Ens| CP1| cP2 | CP3 | CP4 | CP5 | CP6 | cP7 | cP8 | CP9 |CP10 |Resun_| | Executor Data 1 Lote 1 Cor |
El| 0/1 C MO 24/06/2021 D052521 Preto
E2| 0/1 C MO 24/06/2021 D052521 Preto
E3| 0/1 C MO 24/06/2021 D052521 Preto
E4| 0/1 C MO 24/06/2021 D052521 Preto
E5| 0/1 C MO 24/06/2021 D052521 Preto
E6| 0/1 C MO 24/06/2021 D052521 Preto
E7| 0/1 C MO 24/06/2021 D052521 Preto
E8| 0/1 C MO 24/06/2021 D052521 Preto
E9| 0/1 C MO 24/06/2021 D052521 Preto
E10| 0/1 C MO 24/06/2021 D052521 Preto
E11| 0/1 C MO 24/06/2021 D052521 Preto
E12| 0/1 C MO 24/06/2021 D052521 Preto

Descrever as matérias-primas utilizadas para afabricacdo das amostras:

Ens Matérias-Primas Ens Matérias-Primas

El PEAD 07256 + MB PR + MB AO E7 PEAD 07256 + MB PR+ MB AO
E2 PEAD 07256 + MB PR + MB AO E8 PEAD 07256 + MB PR + MB AO
E3 PEAD 07256 + MB PR + MB AO E9 PEAD 07256 + MB PR+ MB AO
E4 PEAD 07256 + MB PR + MB AO E10 PEAD 07256 + MB PR + MB AO
ES5 PEAD 07256 + MB PR + MB AO Ell PEAD 07256 + MB PR+ MB AO
E6 PEAD 07256 + MB PR + MB AO EL2 PEAD 07256 + MB PR + MB AO

| 96.70.006.01 Equipamento deﬂ | 96.70.006.14Massa ¢/ Ponta 3ﬂ | 96.70.007.08Gabarito Cilind. [ﬂ

Equipamentos
Utilizados:

| 96.70.008.15 Temémetro Digi v | | 26.70.008.14 Termo higramet «| | -]
Houve falha(s) naexecugdo do ensaio ou preparagdo dos corpos de prova? [] sim Néo

Os 12 corpos de provando apresentaram quebras, trincas ou rachaduras
Os 12 corpos de prova apés ensaio, passaram o gabarito especificado
Ensaio realizado de acordo com o anexo Eda NBR15715:2020

Resultado: 0/1 Nenhuma deformag@o em um golpe - 1/1 Uma deformagdo em um golpe Visto:

FM-LB-008-01

L — .
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ANEXO A - RELATORIO DE ENSAIOS DO KANADUTO-E DE50 NBR15715

Kanafiex Teor de Negro de Fumo e Cinzas

Produto/Material | Kanaduto-E DE50 450N | cor | Preto
Ciclos de temperatura para mufla tubular: 350 °C, 450 °C, 500 °C Intervalo para cada ciclo: 10mn []____ min
Temperatura de resfriamento: _21,0°C Umidade relativado ar no resfriamento: 55,004

Temperatura da Mufla para calcinag&o: 800 oC Intervalo de resfriamentos: |:| 15 min 30 min

O aspecto das cinzas foi normal?: Sm [] Ndo  Ensaio(s): | Negro-de-fumo e cinzas

Em caso negativo, descrever as observagoes:

Ens% ™ Pei?ns emg:;rfj AT, Nii';ode Cinzas Executor Data Lote
El] 2|18,6169| 1,0318 | 18,6591 | 18,6317 2,7% 1,4% MO 18/06/2021 D052521
E2| A 17,9594 | 1,0030 | 18,0024 | 17,9749 2,7% 1,5% MO 18/06/2021 D052521
B3| 4]18,2216| 1,0216 |18,2636 | 18,2364 2,7% 1,4% MO 18/06/2021 D052521
E4
E5
E6
E7
E8
E9
E10)
E11
E12
Média 2,7% 1,5%

Quando se tratar de Produto, descrever as matérias-primas utilizadas para afabricagdo das amostras:

Ens Matérias-Primas Ens Matérias-Primas
El PEAD 07256 + MB PR+ MB AO E7
E2 PEAD 07256 + MB PR+ MB AO E8
E3 PEAD 07256 + MB PR+ MB AO E9
E4 E10
E5 Ell
E6 E1R

| 96.70.028.01 Mufla Convencioﬂ | 96.70.003.07 Balanca anall”cicaﬂ | 96,70,022.01 Mufla Tubular ﬂ
| =l =l =
Houve falha(s) naexecugdo do ensaio ou preparacéo dos corpos de prova? [] sim Nao

Especificagdo NBR15715:2020 Negro-de-fumo: 2,5 + 0,5%
Ensaio realizado conforme 1SO6964 (Método A)

Equipamentos
Utilizados:

Visto: . ]

FM-LB-005-01

L .
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S/A INDUSTRIA DE PLASTICOS]
L |
ANEXO A - RELATORIO DE ENSAIOS DO KANADUTO-E DE50 NBR15715

Kanafiex Dispersio de Pigmentos - NBR ISO 18553

Produto/vaterial | Kanaduto-E DE50 mm 450N |

Método de preparagao das laminas de ensaio para andlise da disperséo: Compressao |:| Micrétomo

Corpos de Prova obtidos & parti: ] C.p's do ensaio de Ind. Fluidez ProdutoFinal ] Granulo de Masterbatch

Temperatura para prensagem dos corpos de prova, pelo método de compresséo: 200 £10°C [ ] °C

Classificagcdo do Tamanho de particulas e aglomerados

5 |12 |21 [ 31 |41 |51 |61 |72 |81 | o1 |101]222]121]131 N .

[} Aparéncia

Ens a a a a a a a a a a a a a a >140 2 barit

10 |20 [ 30 |40 | 50 | 60 | 70 | 80 | 90 | 100 | 110 | 120 | 130 | 140 3 (gabarito)

EL| 3 Al
2|41 1 Al
B 3 1 Al
B | 1 0,5 Al
B 2 1 15 Al
6| 1| 1 1 Al

Resultado 1

Legenda da Aparéncia: A1, A2, A3 e B - Dispersao Satisfatoria / C1, C2, D e E - Disperséo Insatisfatoria

Quando se tratar de Produto, descrever as matérias-primas utilizadas para a fabricagdo daamostra:

PEAD 07256+MB PR+MB AO

Equipamentos Utilizados: | %5,70.012,68Estufa ca'circmac,;ﬂ | 96.70.041.01 Microscapio ﬂ

Houve falha(s) naexecugdo do ensaio ou preparacéo dos corpos de prova? [ sim[+] N&o
.
Executor do ensaio: Ménica Data do ensaio: 24/06/2021 Visto:
FM-LB-040-00
e - .
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ANEXO A - RELATORIO DE ENSAIOS DO KANADUTO-E DE50 NBR15715
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Kanaftex DFM148

L .
ANEXO A - RELATORIO DE ENSAIOS DO KANADUTO-E DE50 NBR15715

< - -
Kanaflex Indice de Fluidez
Produto/Material | Kanaduto-E DE50 450N | Intervalo de Corte (segundos):
Temperatura de Ensaio: 1900C []__ oC Carga Aplicada: [ ]2,16kg 5,00kg []21,60kg []__ kg

Temperatura de Resfriamento do extrudado: 22,9 °C  Umidade relativado ar no resfriamento: 56,0%  Tempo: _ 15  min.
Condicionamento (80°C/1hora)?: [ ] Sim Ndo Naturezada amostra: [ | Granulos [ | P6 Pedacos do Produto

Comportamento dos Corpos de Prova: Normal [] Aderéncia [] Distorgio [ ] Descoloragio [ ]

Ens Peso das Amostras (g) Desv.Médio[ [nd.Fluidez Executor Data Lote Cor
crr | cre | cms €B5%) | (g\10min)
El| 0,7326 0,6835 0,6522 5.4 2,30 MO 24/06/2021 D052521 Preto
E2
E3
E4
E5
E6
E7
E8
E9
E10
El1
E12

Quando se tratar de Produto, descrever as matérias-primas utilizadas para afabricacdo das amostras:

Ens Matérias-Primas Ens Matérias-Primas

El PEAD 07256 + MB PR+ MB AO E7

E2 E8

E3 E9

E4 E10

E5 EL

E6 EL2
Equipamentos
Uliizados: | 96.70.002.01 Plastémetro DSh_¥| | 96.70.003.07 Balanca analitica ¥| | |
Houve falha(s) naexecucéo do ensaio ou preparacdo dos corpos de prova? L] sim Nao

IFdamatéria-prima: 2,11 g/10min.
A indice de Fluidez: 9,0 %
Ensaio realizado de acordo com a NBR9023

Visto: ]

FM-LB-004-01

L .
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ANEXO A - RELATORIO DE ENSAIOS DO KANADUTO-E DE50 NBR15715
Heress flex Determinacdo da Densidade
Produto/Material | Kanaduto - E DN 50mm 450N |
Temperatura de Condicionamento: 23+20°C[] __°C  Tempo de Condicionamento: min.12hs [] __ hs
Temperatura efetivanaexecucdodoensaio: _ 22,9 °C Umidade relativado ar efetivana execucdodoensaio: _ 55 %

Corpos de Prova obtidos a partir:

] C.p'sdo ensaio de fnd. Fluidez

Acabamento superficial dos Corpos de Prova:

Sem acabamento

] Grénulos da Matéria-Prima Produto final

] Acabamento com lixa d' agua

Quando se tratar de Produto, descrever as matérias-primas utilizadas para afabricacdo das amostras:

Ens PesoS | Peso A Peso L dLiq.3 Densidz;lde Executor Data Lote Cor
(9 (9) (9) (g\cn) (g\cm’)
El| 0,0000 | 03511 | 00664 | 0,7900 0,974 MO | 24/06/2021 D052521 Preto
E2| 0,0000 | 04084 | 0,0772 | 0,7900 0,974 MO 24/06/2021 D052521 Preto
E3| 0,0000 | 04590 | 0,0866 | 0,7900 0,974 MO | 24/06/2021 D052521 Preto
E4
E5
E6
E7
E8
E9
E10
El1
E12
Desvio Padréo 0,0003

Ens Matérias-Primas Ens Matérias-Primas
El PEAD 07256 + MB PR + MB AO E7
E2 PEAD 07256 + MB PR + MB AQ E8
E3 PEAD 07256 + MB PR + MB AOQ E9
E4 E10
E5 EN
E6 E12
Equipamentos
Utiizados: | 96.70.003.07 Balanca analitica ¥| [ 96.70.008.14 Termo higrémeti =] | |

L —
DUTO CORRUGADO KANADUTO-E 450N NBR15715

AGO/2021

Houve falha(s) na execugéo do ensaio ou preparagéo dos corpos de prova? |:| Sim Néo
Valor médio obtido =0,974 g/cm?3
Ensaio realizaado de acodo com a NBR 14684
- A
Visto:
FM-LB-001-01

26
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ANEXO A - RELATORIO DE ENSAIOS DO KANADUTO-E DE63 NBR15715
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S/A INDUSTRIA DE PLASTICOS
I |
ANEXO A - RELATORIO DE ENSAIOS DO KANADUTO-E DE63 NBR15715

Keorrea flex Resisténcia & Compressao

[s/A inDUSTRIA DE PLASTICOS]

Produto | Kanaduto-E DE63 mm 450N |

Temperatura de Condicionamento: 23 £ 2°C ] oC Tempo de Condicionamento: min.2hs [ ] hy
Temperatura efetiva na execugéo do ensaio: _23,1 °C Umidade relativa do ar efetiva na execugéo do ensaio: 55,0 %
Comprimento do Corpo de Prova ] 150 mm []200 mm []300 mm [] 323 mm 500 mm [_] Outro mm

Velocidade de Ensaio: 20 mmymin ] mnymin - Achatamento: [¥] 5% DE [] 5,10, 15e20% DE []

Prato Superior:[¥]200 mm O mm Houve deformacdes ands o ensaio ?: N&o [] Sim, E
Ens Peso Dem Deform. | Compressdo | Compressdo Executor Data Lote Cor
(kg/m) [ (mm) (mm) (kgf) N)
El| 0,256 63 3,2 71,56 701,76 MO 24/06/2021 D062621 Preto
E2| 0,256 63 3,2 71,91 705,20 MO 24/06/2021 D062621 Preto
E3| 0,256 63 3,2 71,02 696,47 MO 24/06/2021 D062621 Preto
Forca (kgf)
80,00
=
- ,—-"’"-J __..--"‘""r_
1
48.00
32.00 / /
16.00 v
oo L1 b
T 0.000 0600 1.200 1800 2,400 3000 Deformaciio (mm
|lce s cp2 CP3 cP4 CPs ¢do ( )

Observagiio: SE 230/21
L 1

L

| 26.70.001.03 Maquina Univer. »| [ 96.70.015.096Paquimetro 200 ¥ | |
Equipamentos
Utilizados:

L

| 26.70.008.14 Termo higrameti »| [96,70.013.09 Escala 1000 mm | |

Houve falha(s) naexecugdo do ensaio ou preparagéo dos corpos de prova? (] sim Nao
Ensaio realizado conforme o anexo C da NBR15715:2020

Visto:

FM-LB-010-01

L |
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ANEXO A - RELATORIO DE ENSAIOS DO KANADUTO-E DE63 NBR15715
Kanaftex  Resisténcia a Curvatura/ Dobramento
Produto | Kanaduto-E DE63 mm 450N |
Temperatura de Condicionamento:[¥] 23,0 °C  Tempo de Condicionamento: min.2hs [] hs
Temperatura efetiva naexecugdodo ensaio: 23,0 °C Umidade relativado ar efetivana execugdodo ensaio: 55,0 9%
Curvatraa: [#]90e [J1goe [J___ o Redugao méxima do DI do corpo de prova; []10% [¥]_5_%
Raio minimo de curvaturado cilindro: [ ] 320 mm [] 400 mm [ ] 500 mm 200 mm
Tempo pararealizacdo da curvatura: [_] max 30s 60 s
Houve quebra, fissuras, trincas apds o ensaio ?: Ngo [JsmE_
. Didmetro minimo do Resultado
Ens| DI minimo (mm) ) Executor Data Lote Cor
gabarito (mm) (CINC)
El 49,0 46,8 C MO 24/06/2021 | D062621 Preto
E2 49,0 46,8 C MO 24/06/2021 | D062621 Preto
E3 49,0 46,8 C MO 24/06/2021 D062621 Preto
E4
E5
E6
E7
E8
E9
E10
El1
E12
Descrever as matérias-primas utilizadas para a fabricagdo das amostras:
Ens Matérias-Primas Ens Matérias-Primas
El PEAD 07256+MB PR+MB AO E7
E2 PEAD 07256+MB PR+MB AO E8
E3 PEAD 07256+MB PR+MB AO E9
E4 E10
E5 E1l
E6 ELR2
Equipamentos -
Utilizados: | 96.70.013.09 Escala 1000 mm ﬂ | 96.70.007.06Gabarito Cilind, [ﬂ | 96.70,008.14 Termo higrometlﬂ
Houve falha(s) naexecucdo do ensaio ou preparagéo dos corpos de prova? D Sim Nao
Obs.:
Gabarito especificado passou pelo duto curvado
Duto curvado n&o apresentou quebras, trincas ou fissuras
Ensaio realizado de acordo com o anexo D da NBR15715:2020
of A
Visto:
FM-LB-015-01
L - .
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ANEXO A - RELATORIO DE ENSAIOS DO KANADUTO-E DE63 NBR15715
K £ R .
st Resisténcia ao Impacto

Poduto | Kanaduto-E DE63 mm 450N |

Temperatura de Ensaio: 23+20C []-50 oc Tempo de Condicionamento: [] 1h 2hs [ ___ hs

Temperatura efetiva naexecugdo do ensaio: _22,9 °C  Umidade relativado ar efetivana execucéo do ensaio: _55,0 %

Meio de Condicionamento: [_] Agua Ar Base de apoio parao corpo de prova: Bloco "V" 120° [ ] Base Plana

Gabarito ap6s o golpe de impacto: [#] 95% DI [ ] 90%DI [ ] %DI [ ] Nenhum Intervalo: [ ] 1min [] min

Alturada queda

Ponta de Impacto: [_] Sem ponta (face plana) [] Semi-esfera R=12,5mm Outra -

@35 R=25mm

O2m[d15m 020 m Massautiizada: [ ] 9kg [] 5kg [] 1kg []0,75kg [¥] 3 kg

Houve falha(s)

|Ens| CP1 | cP2 | CP3 | CP4 | CP5 | CP6 | cP7 | cP8 | CP9 | CP10 |Resun_| | Executor Data 1 Lote 1 Cor |
El| 0/1 C MO 24/06/2021 D062621 Preto
E2| 0/1 C MO 24/06/2021 D062621 Preto
E3| 0/1 C MO 24/06/2021 D062621 Preto
E4| 0/1 C MO 24/06/2021 D062621 Preto
E5| 0/1 C MO 24/06/2021 D062621 Preto
E6| 0/1 C MO 24/06/2021 D062621 Preto
E7| 0/1 C MO 24/06/2021 D062621 Preto
E8| 0/1 C MO 24/06/2021 D062621 Preto
E9| 0/1 C MO 24/06/2021 D062621 Preto
E10| 0/1 C MO 24/06/2021 D062621 Preto
E11| 0/1 C MO 24/06/2021 D062621 Preto
E12| 0/1 C MO 24/06/2021 D062621 Preto
Descrever as matérias-primas utilizadas para afabricagdo das amostras:
Ens Matérias-Primas Ens Matérias-Primas
El PEAD 07256+MB PR+MB AO E7 PEAD 07256+MB PR+MB AO
E2 PEAD 07256+MB PR+MB AO E8 PEAD 07256+MB PR+MB AO
E3 PEAD 07256+MB PR+MB AO E9 PEAD 07256+MB PR+MB AO
E4 PEAD 07256+MB PR+MB AO E10 PEAD 07256+MB PR+MB AO
ES PEAD 07256+MB PR+MB AO EL PEAD 07256+MB PR+MB AO
E6 PEAD 07256+MB PR+MB AO E12 PEAD 07256+MB PR+MB AO
Equipamentos | 96.70.006.01 Equipamento deﬂ | 96.70.006.14Massa ¢/ Ponta 3ﬂ | 96.70.007.08Gabarito Cilind. [ﬂ
Utilizados:

~

| 96.70.008.15 Temémetro Digi v | | 26.70.008.14 Termo higramet «| |

] sim N&o

naexecugdo doensaio ou preparagéo dos corpos de prova?

Os 12 corpos
Os 12 corpos

Ensaio realizado de acordo com o anexo Eda NBR15715:2020

de provando apresentaram quebras, trincas ou rachaduras
de prova apés ensaio, passaram o gabarito especificado

Resulta

do: 0/1 Nenhuma deformacg&o em um golpe - 1/1 Uma deformag&o em um golpe Visto:

FM-LB-008-01

AGO/2021
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ANEXO A - RELATORIO DE ENSAIOS DO KANADUTO-E DE63 NBR15715
Keana flex Teor de Negro de Fumo e Cinzas
Produto/Material | Kanaduto-E DE63 450N | oo | Preto
Ciclos de temperatura para mufla tubular: 350 °C, 450 °C, 500 °C Intervalo para cadaciclo: 10mn [J___ min
Temperatura de resfriamento: _21,6°C Umidade relativado ar no resfriamento: 55,00

Temperatura da Mufla para calcinagéo: _800 oC Intervalo de resfriamentos: |:| 15 min 30 min

O aspecto das cinzas foi normal?: sim [] N&o Ensaio(s):| Negro-de-fumo e cinzas

Em caso negativo, descrever as observagdes:

Ens-c'é N Pei(;s emﬂ:ffﬁj VA, Ni%rrfmde Cinzas Executor Data Lote
El|A]17,9563| 1,0266 | 17,9913 | 17,9690 2,2% 1,2% MO 25/06/2021 D062621
E2 | F| 18,1026 | 1,0306 | 18,1369 | 18,1150 2,1% 1,2% MO 25/06/2021 D062621
E3| 1[17,9458 | 1,0218 [ 17,9804 | 17,9584 2,2% 1,2% MO 25/06/2021 D062621
E4
E5
E6
E7
E8
E9
E10
E11
E12
Média 2,2% 1,2%

Quando se tratar de Produto, descrever as matérias-primas utilizadas para afabricagdo das amostras:

Ens Matérias-Primas Ens Matérias-Primas
E1l PEAD 07256+MB PR+MB AO E7

E2 PEAD 07256+MB PR+MB AO E8

E3 PEAD 07256+MB PR+MB AO E9

E4 E10

E5 E1l

E6 ELR

Equipamentos
Utilizados:

| 96.70.028.01 Mufla Con\rencioﬂ | 96.70.003.07 Balanca anall'ticaﬂ | %6,70,022.01 Mufla Tubular ﬂ

=l =l

Houve falha(s) naexecucéo do ensaio ou preparacédo dos corpos de prova? L] sim Nao

=l

Especificacdo NBR15715: Negro-de-fumo 2,5 + 0,5%
Ensaio realizado conforme 1SO6964 (Método A)

Visto: ]

FM-LB-005-01

L
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S/A INDUSTRIA DE PLASTICOS]
I |
ANEXO A - RELATORIO DE ENSAIOS DO KANADUTO-E DE63 NBR15715

Keanafilex Dispersdo de Pigmentos - NBR ISO 18553

Produtoivaterial | Kanaduto-E DE63 mm 450N |

Método de preparagao das laminas de ensaio para andlise da disperséo: Compressao |:| Micrétomo

Corpos de Prova obtidos & parti: ] C.p's do ensaio de Ind. Fluidez ProdutoFinal [] Granulo de Masterbatch

Temperatura para prensagem dos corpos de prova, pelo método de compresséo: 200 +10°C [] oC

Classificacdo do Tamanho de particulas e aglomerados

5 |11 |21 [ 31 |41 |51 (61|71 |81 |91 |100]122]121]131 w .

] Aparéncia

Ens a a a a a a a a a a a a a a >140 g(’ barit

10 | 20 | 30 | 40 | 50 | 60 | 70 | 80 | 90 | 100 | 110 | 120 | 130 | 140 3 (gabarito)

EL | 1 05 Al
el s 15 Al
B 2| 1 1 Al
B4 | 3 1 Al
B | 3| 1 1 Al
B | 1 1 15 Al

Resultado | 1,0833

Legenda da Aparéncia: A1, A2, A3 e B - Dispersao Satisfatoria / C1, C2, D e E - Dispersédo Insatisfatéria

Quando se tratar de Produto, descrever as matérias-primas utilizadas para a fabricagdo da amostra:

PEAD 07256+MB PR+MB AO

Equipamentos Utilizados: | 96,70.012.68Estufa ca'circulac_;ﬂ | 96.70.041.01 Microscapio j

Houve falha(s) naexecugdo do ensaio ou preparagéo dos corpos de prova? [ sim[+] N&o
- -
Executor do ensaio: Moénica Data do ensaio: 26/07/2021 Visto:
FM-LB-040-00
i - .
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ANEXO A - RELATORIO DE ENSAIOS DO KANADUTO-E DE63 NBR15715
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ANEXO A - RELATORIO DE ENSAIOS DO KANADUTO-E DE63 NBR15715

Kanaflex indice de Fluidez

DFM148

Produto/Material | Kanaduto-E DE63 450N |

Intervalo de Corte (segundos):

Temperatura de Ensaio: 1900c [ oC

Temperatura de Resfriamento do extrudado: 22,9 °C

Carga Aplicada: []2,16kg 5,00kg []21,60kg []__ kg

Umidade relativado ar no resfriamento: 55,0%

Tempo:

15

min.

Condicionamento (80°C/1hora)?: [ ] Sim Ndo Naturezadaamostra: [ | Granulos [ | P6 Pedacos do Produto
Comportamento dos Corpos de Prova: Normal [] Aderéncia [] Distorgo [] Descoloragio []
Desv.Médio| | i
Ens Peso das Amostras (g) esv.Meédio Ind.FIu@ez Executor Data Lote Cor
cPL cP2 CcP3 €% | (g\10min)

El| 0,7381 | 0,7799 | 0,7024 5,1 2,47 MO 24/06/2021 D062621 Preto
" e2
M e3
.

E4
.

E5
" es
.

E7
B
B
ME10

E11

E12

Quando se tratar de Produto, descrever as matérias-primas utilizadas para a fabricagdo das amostras:

Ens Matérias-Primas Ens Matérias-Primas
El PEAD 07256+MB PR+MB AO E7

E2 E8

E3 E9

E4 E10

E5 Ell

E6 ELR

Equipamentos
Utilizados:

| 96.70.002.01 Plastémetro Dsh_ ¥ | | 96.70.003.07 Balanca analitica | |

Houve falha(s) naexecucéo do ensaio ou preparacdo dos corpos de prova?

[ sim N&o

IFdamatéria-prima: 2,12 g/10min.
A indice de Fluidez: 16,5 %
Ensaio realizado de acordo com a NBR9023

Visto:

AGO/2021

FM-LB-004-01
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ANEXO A - RELATORIO DE ENSAIOS DO KANADUTO-E DE63 NBR15715

DFM148

Corpos de Prova obtidos a partir:

Temperatura efetiva na execucdo do ensaio: _22,9 °C

] C.p'sdo ensaio de Ind. Fluidez

Acabamento superficial dos Corpos de Prova:

Sem acabamento

Horveas fesx Determinacdo da Densidade
Produto/Material | Kanaduto-E DE63 mm 450N |
Temperatura de Condicionamento: 23+20°C[] ___°C  Tempo de Condicionamento: min.12hs [] __ hs

Umidade relativa do ar efetiva na execuc&o do ensaio: _55,0 %

] Grénulos da Matéria-Prima Produto final

] Acabamento com lixa d' agua

PesoS | Peso A Peso L d Lig. Densidade
Ens @ @ © (g\cncl3) (i) Executor Data Lote Cor
E1l| 0,0000 0,2569 0,0469 0,7900 0,966 MO 24/06/2021 D062621 Preto
E2 | 0,0000 0,2986 0,0533 0,7900 0,962 MO 24/06/2021 D062621 Preto
E3| 0,0000 0,3206 0,0573 0,7900 0,962 MO 24/06/2021 D062621 Preto
E4
E5
E6
E7
E8
E9
E10
E11
E12
Desvio Padréo 0,0027

Quando se tratar de Produto, descrever as matérias-primas utilizadas para a fabricacdo das amostras:

Ens Matérias-Primas Ens Matérias-Primas
E1 PEAD 07256+MB PR+MB AO E7
E2 PEAD 07256+MB PR+MB AO E8
E3 PEAD 07256+MB PR+MB AO E9
E4 E10
E5 E1l
E6 E12
Equipamentos
Utiizados: | 96.70.003.07 Balanca analitica ™ | | 96.70.006.14 Terma higrémet1 ¥ | | -

Houve falha(s) naexecugdo do ensaio ou preparacdo dos corpos de prova? |:| Sim Nado
Valor médio obtido =0,963 g/cm?3
Ensaio realizado de acordo com a NBR14684
- -
Visto:
FM-LB-001-01
I 02000 e
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ANEXO A - RELATORIO DE ENSAIOS DO KANADUTO-E DE90 NBR15715

Hensua fex Resisténcia & Compresséao
Produto | Kanaduto-E DE90 mm 450N |
Temperatura de Condicionamento: 23 £ 2°C O oC Tempo de Condicionamento: min.2hs ] hy

Temperatura efetiva na execugéo do ensaio: _23,1 °C Umidade relativa do ar efetiva na execugéo do ensaio: 57,0 %
Comprimento do Corpo de Prova_] 150 mm []200 mm [ ]300 mm [] 323 mm 500 mm [] Outro mm

Velocidade de Ensaio: 20 mymin - [] mnymin - Achatamento: [¥] 5% DE [] 5,10, 15e20% DE []

Prato Superior:[¥]200_mm O mm Houve deformacdes an6s o ensaio ?: N&o [] Sim, E
Ens Peso Dem Deform. | Compressdo | Compressdo Executor Data Lote Cor
(kg/m) | (mm) (mm) (kgf) N

El| 0,386 920 3,2 66,44 651,55 MO 05/07/2021 D022721 Preto
E2| 0,386 90 3,2 68,82 674,89 MO 05/07/2021 D022721 Preto
E3| 0,386 90 3,2 67,99 666,75 MO 05/07/2021 D022721 Preto
E4

E5

E6

E7

E8

E9

E10

El1

E12

Descrever as matérias-primas utilizadas para a fabricagdo das amostras:

Ens Matérias-Primas Ens Matérias-Primas
El PEAD 07256+MB PR+MB AO E7

E2 PEAD 07256+MB PR+MB AO E8

E3 PEAD 07256+MB PR+MB AO E9

E4 E10

E5 E1l

E6 ELR

| 96.70.001.03 Maguina Univer:ﬂ | 96.70.015.081 Paquimetro SDEﬂ | 96.70.008.14 Termo higrdmehﬂ
Equipamentos
Utilizados:

| 96.70.013.09 Escala 1000 mm ¥| | x| =l

Houve falha(s) naexecugdo do ensaio ou preparagéo dos corpos de prova? ] sim Nao
Ensaio realizado conforme o anexo C da NBR15715:2020

Visto: - ]

FM-LB-010-01

L — .
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Kanafilex  Resisténcia a Curvatura/ Dobramento
Produto | Kanaduto-E DE90 mm 450N |
Temperatura de Condicionamento:[¥] 23,0 °C  Tempo de Condicionamento: min.2hs [] hs
Temperatura efetiva naexecugdodoensaio: 23,2 °C Umidade relativado ar efetivana execugdodo ensaio: 57,0 9%
Curvatraa: [#]90e [J1goe [J___ o Redugao méxima do DI do corpo de prova; []10% [¥]_5_%
Raio minimo de curvaturado cilindro: [ ] 320 mm [] 400 mm [ ] 500 mm 200 mm
Tempo pararealizacdo da curvatura: [_] max 30s 60 s
Houve quebra, fissuras, trincas apds o ensaio ?: Ngo [JsmE_
. Didmetro minimo do Resultado
Ens| DI minimo (mm) ) Executor Data Lote Cor
gabarito (mm) (CINC)
E1 72,0 68,8 C MO 05/07/2021 | DO22721 Preto
E2 72,0 68,8 C MO 05/07/2021 | D022721 Preto
E3 72,0 68,8 C MO 05/07/2021 | D022721 Preto
E4
E5
E6
E7
E8
E9
E10
El1
E12
Descrever as matérias-primas utilizadas para a fabricacdo das amostras:
Ens Matérias-Primas Ens Matérias-Primas
El PEAD 07256+MB PR+MB AO E7
E2 PEAD 07256+MB PR+MB AO E8
E3 PEAD 07256+MB PR+MB AO E9
E4 E10
E5 E1l
E6 ELR2
Equipamentos -
Utilizados: | 96.70.013.09 Escala 1000 mm ﬂ | 96.70.007.06Gabarito Cilind, [ﬂ | 96.70,008.14 Termo higrometlﬂ
Houve falha(s) naexecucdo do ensaio ou preparagéo dos corpos de prova? D Sim Nao
Obs.:
Gabarito especificado passou pelo duto curvado
Duto curvado néo apresentou quebras, trincas ou fissuras
Ensaio realizado de acordo com o anexo D da NBR15715:2020
. W
Visto: ]
FM-LB-015-01
L - .
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ANEXO A - RELATORIO DE ENSAIOS DO KANADUTO-E DE90 NBR15715

Keesna frox Resisténcia ao Impacto

Produto | Kanaduto-E DE90 mm 450N |

Temperatura de Ensaio: [¥] 23 +20C []-50 ocC Tempo de Condicionamento: [ ] 1h 2hs [ hs

Temperatura efetiva na execugéo doensaio: _23,2 °C  Umidade relativado ar efetiva na execucdo do ensaio: _58,0 %

Meio de Condicionamento: [_] Agua Ar Base de apoio para o corpo de prova: Bloco "V" 1200 [ ] Base Plana

Gabarito ap6s o golpe de impacto: [¥] 95% DI []90%DI [] % DI Nenhum  Intervalo: [] 1min [] min

@35 R=25mm

Ponta de Impacto: [_] Sem ponta (face plana) [] Semi-esfera R=12,5mm Outra -

Alturada queda: [ ] 2m [] 1,5m 020 m Massautiizada: [ | 9kg [] 5kg [] 1kg []0,75kg [#¥] _3 kg

| Ens| cP1 | cP2 | cP3 | cP4 | cPs | CP6 | cpP7 | cP8 | CP9 | CP1O |Resu|t.| | Executor Data 1 Lote 1 Cor |
El| 0/1 C MO 05/07/2021 D022721 Preto
E2| 0/1 C MO 05/07/2021 D022721 Preto
E3| 0/1 C MO 05/07/2021 D022721 Preto
E4| 0/1 C MO 05/07/2021 D022721 Preto
E5| 0/1 C MO 05/07/2021 D022721 Preto
E6| 0/1 C MO 05/07/2021 D022721 Preto
E7 | 0/1 C MO 05/07/2021 D022721 Preto
E8| 0/1 C MO 05/07/2021 D022721 Preto
E9| 0/1 C MO 05/07/2021 D022721 Preto
E10| 0/1 C MO 05/07/2021 D022721 Preto
E11| 0/1 C MO 05/07/2021 D022721 Preto
E12| 0/1 C MO 05/07/2021 D022721 Preto
Descrever as matérias-primas utilizadas para afabricagdo das amostras:
Ens Matérias-Primas Ens Matérias-Primas
El PEAD 07256+MB PR+MB AO E7 PEAD 07256+MB PR+MB AO
E2 PEAD 07256+MB PR+MB AO E8 PEAD 07256+MB PR+MB AO
E3 PEAD 07256+MB PR+MB AO E9 PEAD 07256+MB PR+MB AO
E4 PEAD 07256+MB PR+MB AO E10 PEAD 07256+MB PR+MB AO
E5 PEAD 07256+MB PR+MB AO Ell PEAD 07256+MB PR+MB AO
E6 PEAD 07256+MB PR+MB AO EL2 PEAD 07256+MB PR+MB AO
Equipamentos | 96.70.006.01 Equipamento deﬂ | 96.70.006.14Massa o Ponta iﬂ | 96.70.007.08Gabarito Cilind, [ﬂ
Utilizados:

[ 96,70.008.15 Temémetro Digi v | | 26.70.008.14 Terma higrémeti v | | |

Houve falha(s) naexecugédo doensaio ou preparagdo dos corpos de prova? D Sim Néo
Os 12 corpos de provando apresentaram quebras, trincas ou rachaduras
Os 12 corpos de provaapds ensaio, passaram no gabarito especificado

Ensaio realizado de acordo com o anexo Eda NBR15715:2020

Resultado: 0/1 Nenhuma deformagéo em um golpe - 1/1 Uma deformag&o em um golpe Visto:

FM-LB-008-01

DFM148
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ANEXO A - RELATORIO DE ENSAIOS DO KANADUTO-E DE90 NBR15715

Keana flex Teor de Negro de Fumo e Cinzas
Produto/Material | Kanaduto-E DE90 450N | cor | Preto
Ciclos de temperatura para mufla tubular: 350 °C, 450 °C, 500 °C Intervalo para cada ciclo: 10mn [J__ min
Temperatura de resfriamento: _21,5°C Umidade relativado ar no resfriamento: 47,00

Temperatura da Mufla para calcinagéo: _800 oC Intervalo de resfriamentos: |:| 15 min 30 min

O aspecto das cinzas foi normal?: sim [] N&o Ensaio(s):| Negro-de-fumo e cinzas

Em caso negativo, descrever as observagdes:

Ens-c'é N Pei(;s emﬂ:ffﬁj VA, Ni%rrfmde Cinzas Executor Data Lote
El|A]17,9563| 1,0253 | 18,0033 | 17,9750 2,8% 1,8% MO 01/07/2021 D022721
E2 | F| 18,1028 | 1,0204 | 18,1475 | 18,1200 2,7% 1,7% MO 01/07/2021 D022721
B3] 0[17,7235| 1,0006 |17,7682 17,7410 2,7% 1,7% MO 01/07/2021 D022721
E4
E5
E6
E7
E8
E9
E10
E11
E12
Média 2,7% 1,8%

Quando se tratar de Produto, descrever as matérias-primas utilizadas para afabricagdo das amostras:

Ens Matérias-Primas Ens Matérias-Primas
E1l PEAD 07256+MB PR+MB AO E7

E2 PEAD 07256+MB PR+MB AO E8

E3 PEAD 07256+MB PR+MB AO E9

E4 E10

E5 E1l

E6 ELR

| 96.70.003.07 Balanca anall'ticaﬂ | 96.70.022.01 Mufla Tubular ﬂ | %6,70,028.01 Mufla Convencioﬂ

=l =l =

Houve falha(s) naexecugdo do ensaio ou preparagdo dos corpos de prova? D Sim Ndo
Especificacdo NBR15715: Negro-de-fumo 2,5 + 0,5%
Ensaio realizado conforme 1SO6964 (Método A)

Equipamentos
Utilizados:

Visto: T

FM-LB-005-01

L .
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ANEXO A - RELATORIO DE ENSAIOS DO KANADUTO-E DE90 NBR15715

Hanafiex Dispersdo de Pigmentos - NBR ISO 18553

Produto/vaterial | Kanaduto-E DE90 mm 450N |

Método de preparacgéo das laminas de ensaio para anélise da disperséo: Compressdo  [_] Micrétomo

Corpos de Prova obtidos & parti: [ ] C.p'sdo ensaio de Ind. Fluidez Produto Final  [] Granulo de Masterbatch

Temperatura para prensagem dos corpos de prova, pelo método de compresséo: 200 £10°C [] oC

Classificacdo do Tamanho de particulas e aglomerados

5 |11 |21 [ 31 |41 |51 (61|71 |81 |91 |100]122]121]131 w .

] Aparéncia

Ens a a a a a a a a a a a a a a >140 ‘2 barit

10 | 20 | 30 | 40 | 50 | 60 | 70 | 80 | 90 | 100 | 110 | 120 | 130 | 140 3 (gabarito)

EL| 3 1 Al
el 2]1 1 Al
B3| 2 1 Al
B4 | 3 1 Al
B | 1 05 Al
E6 | 2 1 15 Al

Resultado 1

Legenda da Aparéncia: A1, A2, A3 e B - Dispersédo Satisfatéria / C1, C2, D e E - Disperséo Insatisfatéria

Quando se tratar de Produto, descrever as matérias-primas utilizadas para a fabricagdo da amostra:

PEAD 07256+MB PR+MB AO

Equipamentos Utiizados: | 96,70.012.68Estufa ¢/ circulac_;ﬂ | 96.70.041.01 Microscopio j

Houve falha(s) naexecugdo do ensaio ou preparagéo dos corpos de prova? [ sim[+] N&o
. A
Executor do ensaio: Ménica Data do ensaio: 05/07/2021 Visto:
FM-LB-040-00
i - .
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ANEXO A - RELATORIO DE ENSAIOS DO KANADUTO-E DE90 NBR15715

DFM148

Kanaflex indice de Fluidez

Produto/Material | Kanaduto-E DE90 450N |

Intervalo de Corte (segundos):

Temperatura de Ensaio: 190°c [ oC

Temperatura de Resfriamento do extrudado: 22,2 °C

Carga Aplicada: []2,16kg 5,00kg []21,60kg []__ kg

Umidade relativado ar no resfriamento: 47,0%

Tempo:

15

min.

Condicionamento (80°C/1hora)?: [_] Sim Ndo Naturezada amostra: [_] Granulos [_] P6 Pedacos do Produto
Comportamento dos Corpos de Prova: Normal [] Aderéncia [ ] Distorgdo [ | Descoloragdo [ ]
Desv.Médio| | i
Ens Peso das Amostras (g) esv.Medio Ind.FIu@ez Executor Data Lote Cor
CP1 CP2 CP3 (£15%) (g\10min)

El| 05777 0,5240 0,5597 5,4 1,85 MO 02/07/2021 D022721 Preto
' 2
=
.

E4
.

E5
' e6
.

E7
E
1
ME10

E11

E12

Quando se tratar de Produto, descrever as matérias-primas utilizadas para a fabricagdo das amostras:

Ens Matérias-Primas Ens Matérias-Primas
El PEAD 07256+MB PR+MB AO E7

E2 E8

E3 E9

E4 E10

E5 Ell

E6 ELR

Equipamentos
Utilizados:

[ 96.70.002.01 Plastémetro DSk w| [96.70.003.07 Balanca analitica¥] |

Houve falha(s) naexecugéo do ensaio ou preparacdo dos corpos de prova?

[ sim Nao

IFdamatéria-prima: 1,55 g/10min.
A indice de Fluidez: 19,4 %
Ensaio realizado de acordo com a NBR9023

Visto: -

AGO/2021

FM-LB-004-01

DUTO CORRUGADO KANADUTO-E 450N NBR15715

43



Kanaftex DFM148

L .
ANEXO A - RELATORIO DE ENSAIOS DO KANADUTO-E DE90 NBR15715

Kanaflex Determinacdo da Densidade
Produto/Material | Kanaduto-E DE90 mm 450N |
Temperatura de Condicionamento: 23+20C ] __ oC Tempo de Condicionamento: min.12hs [] ___ hs
Temperatura efetiva na execucdo do ensaio: _22,9 °C Umidade relativado ar efetiva na execuc&o do ensaio: _55,0 %

Corpos de Prova obtidos & parti. ] C.p'sdo ensaio de Ind. Fluidez ~ [] Grénulos da Matéria-Prima Produto final

Acabamento superficial dos Corpos de Prova: Sem acabamento  [_] Acabamento com lixa d' 4gua
PesoS | Peso A Peso L d Liq. Densidade

Ens © © © (g\crjﬁ) (gicn) Executor Data Lote Cor
El| 0,0000 | 02384 | 0,0447 | 0,7900 0,972 MO | 02/07/2021 D022721 Preto
E2| 0,0000 | 0,2080 | 0,0390 | 0,7900 0,972 MO | 02/07/2021 D022721 Preto
E3| 0,0000 | 0,2432 | 00456 | 0,7900 0,972 MO | 02/07/2021 D022721 Preto
E4

E5

E6

E7

E8

E9

E10

E11

E12

Desvio Padréao 0,0000

Quando se tratar de Produto, descrever as matérias-primas utilizadas para a fabricacdo das amostras:

Ens Matérias-Primas Ens Matérias-Primas
El PEAD 07256+MB PR+MB AO E7
E2 PEAD 07256+MB PR+MB AOQ E8
E3 PEAD 07256+MB PR+MB AOQ E9
E4 E10
ES E1l
E6 E12
Equipamentos
Utiizados: | 96.70.003.07 Balanca analitica ¥| | 96.70.008.14 Termo higromet »| | ]

Houve falha(s) naexecugao do ensaio ou preparacdo dos corpos de prova? |:| Sim Nado
Valor médio obtido =0,972 g/cm?3
Ensaio realizado de acordo com a NBR14684

FM-LB-001-01

L — .
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ANEXO A - RELATORIO DE ENSAIOS DO KANADUTO-E DE110 NBR15715

Keorrea flex Resisténcia & Compresséao

[s/A inoUSTRIA DE PLASTICOS]

DFM148

Produto | Kanaduto-E DE110 mm 450N |

Temperatura efetiva na execugéo do ensaio: _23,1 °C Umidade relativa do ar efetiva na execugéo do ensaio: 57,0 %
Comprimento do Corpo de Prova ] 150 mm []200 mm []300 mm [] 323 mm 500 mm [_] Outro mm

Velocidade de Ensaio: 20 mmymin ] mnymin - Achatamento: [¥] 5% DE [] 5,10, 15e20% DE []

Temperatura de Condicionamento: 23 £ 2°C ] oC Tempo de Condicionamento: min.2hs [ ] hy

Prato Superior: [] 200 _mm O mm Houve deformacées ands o ensaio ?: N&o [] sim, E
Ens Peso Dem Deform. | Compressdo | Compressdo Executor Data Lote Cor
(kg/m) | (mm) (mm) (kgf) N
El| 0,592 110 5,6 67,28 659,79 MO 05/07/2021 D032721 Preto
E2| 0,592 110 5,6 66,17 648,91 MO 05/07/2021 D032721 Preto
E3| 0,592 110 5,6 69,70 683,52 MO 05/07/2021 D032721 Preto
Forga (kgf)
80,00
L] - -
64.00 1
] -
-
4800 .
/ -
/ g
32.00
16.00 /
] ""/- L—"] /

0.000 1000 2.000 3.000 4.000 5.000 Deformagio (mm)

I("P Il P2 CcP3 cPs CPs
Observagiio: SE 235/21

Equipamentos
Utilizados:

['96.70.001.03 Maquina Univer.¥| [96.70.015.081 Paguimetro 500¥| [26.70.008.14 Termo higrémet, x|

Houve falha(s) naexecugdo do ensaio ou preparagéo dos corpos de prova? [] sim Nao

| 96.70.013.09 Escala 1000 mm | | = ~

Ensaio realizado conforme o anexo C da NBR15715:2020

Visto: i

FM-LB-010-01

L
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Kanafilex  Resisténcia a Curvatura/ Dobramento

Produto | Kanaduto-E DE110 mm 450N |
Temperatura de Condicionamento:[¥] 23,0 °C  Tempo de Condicionamento: min.2hs [] hs

Temperatura efetiva naexecugdodo ensaio: 23,2 °C Umidade relativado ar efetivana execugdodo ensaio: 57,0 9%

Curvatura a: 900 [J1800 []__ o Redug&o méxima do DI do corpo de prova: [ 10% -5 %

Raio minimo de curvaturado cilindro: [_] 320 mm [] 400 mm [] 500 mm 200 mm
Tempo pararealizacdo da curvatura: [ max 30s 60 s

Houve quebra, fissuras, trincas ap6s o ensaio ?: Ndo D SmE_

Ens| DI minimo (mm) Diémetrolminimo do Resultado Executor Data Lote Cor
gabarito (mm) (CINC)
El 92,0 87,9 C MO 05/07/2021 | DO032721 Preto
E2 92,0 87,9 C MO 05/07/2021 | DO032721 Preto
E3 92,0 87,9 C MO 05/07/2021 | DO032721 Preto
E4
E5
E6
E7
E8
E9
E10
E11]
E12
Descrever as matérias-primas utilizadas para a fabricacdo das amostras:
Ens Matérias-Primas Ens Matérias-Primas
El PEAD 07256+MB PR+MB AO E7
E2 PEAD 07256+MB PR+MB AO E8
E3 PEAD 07256+MB PR+MB AO E9
E4 E10
E5 Ell
E6 E12

Equipamentos

Utilizados: | 96.70.013.09 Escala 1000 mm ﬂ | 96.70.007.09Gabarito Cilind. [ﬂ | 96.70.008.14 Termo higrémetlﬂ
Houve falha(s) naexecugdo do ensaio ou preparagéo dos corpos de prova? D Sim Nao
Obs.:

Gabarito especificado passou pelo duto curvado
Duto curvado néo apresentou quebras, trincas ou fissuras
Ensaio realizado de acordo com o anexo D da NBR15715:2020

Visto:

FM-LB-015-01
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ANEXO A - RELATORIO DE ENSAIOS DO KANADUTO-E DE110 NBR15715
Keesa flox Resisténcia ao Impacto
Poduto | Kanaduto-E DE110 mm 450N |
Temperatura de Ensaio: [¥] 23 +20C []-50 oc Tempo de Condicionamento: [] 1h 2hs [ ___ hs

Temperatura efetivanaexecugéo doensaio: _23,2 °C  Umidade relativado ar efetiva na execucdo do ensaio: _58,0 %

Meio de Condicionamento: [_] Agua Ar Base de apoio para o corpo de prova: Bloco "V" 1200 [] Base Plana

Gabarito ap6s o golpe de impacto: [#] 95% DI [ ] 90%DI [ ] %DI [ ] Nenhum Intervalo: [ ] 1min [] min

Ponta de Impacto: [_] Sem ponta (face plana) [] Semi-esferaR=12,5mm Outra - @35 R=25mm

Alturada queda: [ ] 2m [] 1,5m 040 m Massautilizada: ] 9kg [] 5kg [] 1kg []0,75kg 3 kg

|Ens| CP1| cP2 | CP3 | CP4 | CP5 | CP6 | (o124 | CcP8 | CP9 |CPlD |Resuh_| | Executor Data 1 Lote 1 Cor |
El| 0/1 C MO 05/07/2021 D032721 Preto
E2| 0/1 C MO 05/07/2021 D032721 Preto
E3| 0/1 C MO 05/07/2021 D032721 Preto
E4| 0/1 C MO 05/07/2021 D032721 Preto
E5| 0/1 C MO 05/07/2021 D032721 Preto
E6| 0/1 C MO 05/07/2021 D032721 Preto
E7| 0/1 C MO 05/07/2021 D032721 Preto
E8| 0/1 C MO 05/07/2021 D032721 Preto
E9| 0/1 C MO 05/07/2021 D032721 Preto
E10| 0/1 C MO 05/07/2021 D032721 Preto
E11| 0/1 C MO 05/07/2021 D032721 Preto
E12| 0/1 C MO 05/07/2021 D032721 Preto
Descrever as matérias-primas utilizadas para a fabricagdo das amostras:
Ens Matérias-Primas Ens Matérias-Primas
El PEAD 07256+MB PR+MB AO E7 PEAD 07256+MB PR+MB AO
E2 PEAD 07256+MB PR+MB AO E8 PEAD 07256+MB PR+MB AO
E3 PEAD 07256+MB PR+MB AO E9 PEAD 07256+MB PR+MB AO
E4 PEAD 07256+MB PR+MB AO E10 PEAD 07256+MB PR+MB AO
ES PEAD 07256+MB PR+MB AO EL PEAD 07256+MB PR+MB AO
E6 PEAD 07256+MB PR+MB AO E12 PEAD 07256+MB PR+MB AO
Equipamentos | 96.70.006.01 Equipamento deﬂ | 56.70.006.14Massa ¢/ Ponta 3‘ﬂ | 96.70.007.08Gabarito Cilind. [ﬂ
Utilizados:

| 96.70.008.15 Temémetro Digi «| | 96.70.008.14 Termo higrametiv| | |

Houve falha(s) naexecugdo do ensaio ou preparagdo dos corpos de prova? [] sim Néo
Os 12 corpos de provando apresentaram quebras, trincas ou rachaduras
Os 12 corpos de prova apés ensaio, passaram o gabarito especificado

Ensaio realizado de acordo com o anexo Eda NBR15715:2020

Resultado: 0/1 Nenhuma deformag&o em umgolpe - 1/1 Uma deformagéo em um golpe Visto:

FM-LB-008-01

AGO/2021
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Kerorce frex Teor de Negro de Fumo e Cinzas
Produto/Material | Kanaduto-E DE110 450N | cor | Preto
Ciclos de temperatura para mufla tubular: 350 °C, 450 °C, 500 °C Intervalo para cada ciclo: 10mn [J__ min
Temperatura de resfriamento: _21,6°C Umidade relativado ar no resfriamento: 42,00

Temperatura da Mufla para calcinagéo: 800 oC Intervalo de resfriamentos: |:| 15 min 30 min

O aspecto das cinzas foi normal?: sim [] N&o Ensaio(s):l Negro-de-fumo e cinzas

Em caso negativo, descrever as observagdes:

sl B T am T Tao] rame” | cmeas || Beouor | pata
El| I']17,9444 | 1,0224 | 17,9893 | 17,9610 2,8% 1,6% MO 02/07/2021 D032721
E2 |} 17,9990 | 1,0238 | 18,0502 | 18,0200 2,9% 2,1% MO 02/07/2021 D032721
B3| 2]18,5218| 1,0102 | 18,5664 | 18,5384 2,8% 1,6% MO 02/07/2021 D032721
E4
E5
E6
E7
E8
E9
E10
E11
E12
Média 2,8% 1,8%

Quando se tratar de Produto, descrever as matérias-primas utilizadas para afabricagdo das amostras:

Ens Matérias-Primas Ens Matérias-Primas
El PEAD 0256+MB PR+MB AO E7

E2 PEAD 0256+MB PR+MB AO E8

E3 PEAD 0256+MB PR+MB AO E9

E4 E10

E5 E1l

E6 ELR

| 96.70.003.07 Balanca anall'ticaﬂ | 96.70.022.01 Mufla Tubular ﬂ | %6,70,028.01 Mufla Convencioﬂ

=l =l =l

Houve falha(s) naexecugado do ensaio ou preparagdo dos corpos de prova? D Sim Ndo
Especificagdo NBR15715: Negro-de-fumo 2,5 + 0,5%
Ensaio realizado conforme 1SO6964 (Método A)

Equipamentos
Utilizados:

Visto: ]

FM-LB-005-01

L .
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ANEXO A - RELATORIO DE ENSAIOS DO KANADUTO-E DE110 NBR15715

Keanafilex Dispersdo de Pigmentos - NBR ISO 18553

Produtoivaterial | Kanaduto-E DE110 mm 450N |

Método de preparagao das laminas de ensaio para andlise da disperséo: Compressao |:| Micrétomo

Corpos de Prova obtidos & parti: ] C.p's do ensaio de Ind. Fluidez ProdutoFinal [] Granulo de Masterbatch

Temperatura para prensagem dos corpos de prova, pelo método de compresséo: 200 +10°C [] oC

Classificacdo do Tamanho de particulas e aglomerados

5 |11 |21 [ 31 |41 |51 (61|71 |81 |91 |100]122]121]131 w .

] Aparéncia

Ens a a a a a a a a a a a a a a >140 g(’ barit

10 | 20 | 30 | 40 | 50 | 60 | 70 | 80 | 90 | 100 | 110 | 120 | 130 | 140 3 (gabarito)

El 1 15 Al
el 3 1 Al
B3| 1 05 Al
B4 | 2 05 Al
B | 4| 1 1 Al
E6 | 3 1 Al

Resultado | 0,9167

Legenda da Aparéncia: A1, A2, A3 e B - Dispersédo Satisfatéria / C1, C2, D e E - Dispersédo Insatisfatdria

Quando se tratar de Produto, descrever as matérias-primas utilizadas para a fabricagdo da amostra:

PEAD 07256+MB PR+MB AO

Equipamentos Utilizados: | 96,70.012.68Estufa ca'circulac_;ﬂ | 96.70.041.01 Microscapio j

Houve falha(s) naexecugdo do ensaio ou preparagéo dos corpos de prova? [ sim[+] N&o
"y
Executor do ensaio: Ménica Data do ensaio: 02/07/2021 Visto:
FM-LB-040-00
i - .
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ANEXO A - RELATORIO DE ENSAIOS DO KANADUTO-E DE110 NBR15715

< - -
Kana flex Indice de Fluidez
Produto/Material | Kanaduto-E DE110 450N | Intervalo de Corte (segundos):
Temperatura de Ensaio: 190°c [] oC Carga Aplicada: []2,16kg 5,00kg []21,60kg [] kg

Temperatura de Resfriamento do extrudado: 22,2 °C  Umidade relativado ar no resfriamento: 47,0% Tempo: _ 15  min.

Condicionamento (80°C/1hora)?: [_] Sim Ndo Naturezadaamostra: [_] Granulos [ ] P6 Pedacos do Produto

Comportamento dos Corpos de Prova: Normal [ ] Aderéncia [ ] Distorcdo [ | Descoloracdo [ ]

Ens Peso das Amostras (g) DesvMédio| ind.Fluidez Executor Data Lote Cor
cP1 cr2 | cms | «1B% | (g\10min)
El| 06088 | 06698 | 06425 49 2,13 MO | 02/07/2021 D032721 Preto
E2
E3
E4
E5
E6
E7
E8
E9
E10
E11
E12

Quando se tratar de Produto, descrever as matérias-primas utilizadas para a fabricacdo das amostras:

Ens Matérias-Primas Ens Matérias-Primas
El PEAD 07256+MB PR+MB AO E7

E2 ES8

E3 E9

E4 E10

ES EL

E6 EL

Equipamentos -
Utizados: | 96.70.002.01 Plastémetro DSh | | 96.70.007.03 Calibrador P-NP w| | Rd

Houve falha(s) naexecug¢do do ensaio ou preparacéo dos corpos de prova? |:| Sim N&o
IFdamatéria-prima: 1,83 g/10min.

A indice de Fluidez: 16,4 %

Ensaio realizado de acordo com a NBR9023

Visto:

FM-LB-004-01

L .
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DFM148

Kesma fiex Determinacdo da Densidade
Produto/Material | Kanaduto-E DE110 mm 450N |
Temperatura de Condicionamento: 23+2°C [] ___°C  Tempo de Condicionamento: min.12hs [] hs

Corpos de Prova obtidos & partir:

Temperatura efetiva naexecucdo do ensaio: 21,9 °C

[] c.p'sdo ensaio de Ind. Fluidez

Acabamento superficial dos Corpos de Prova:

Sem acabamento

Umidade relativado ar efetiva na execucdo do ensaio: 45,0 %

[] Granulos da Matéria-Prima Produto final

[J Acabamento com lixa d' 4gua

Ens PesoS | Peso A Peso L dLiq.3 Densidide Executor Data Lote Cor
(9) (9 (9 (g\cn) (g\cnm)
El| 0,0000 | 0,2384 | 0,0436 | 0,7900 0,967 MO 02/07/2021 D032721 Preto
E2| 0,0000 | 0,2673 | 0,0490 [ 0,7900 0,967 MO | 02/07/2021 D032721 Preto
E3| 0,0000 | 0,2821 | 0,0520 [ 0,7900 0,969 MO | 02/07/2021 D032721 Preto
E4
E5
E6
E7
E8
E9
E10,
E11
E12
Desvio Padrao 0,0009

Quando se tratar de Produto, descrever as matérias-primas utilizadas para afabricacdo das amostras:

Ens Matérias-Primas Ens Matérias-Primas

El PEAD 07256+MB PR+MB AO E7

E2 PEAD 07256+MB PR+MB AO E8

E3 PEAD 07256+MB PR+MB AO E9

E4 E10

E5 E1l

E6 ELR
Equipamentos -
Utiizados: | 96.70.003.07 Balanca analitica | | 96.70.008.14 Termo higrémet, v | ]
Houve falha(s) naexecugéo do ensaio ou preparagdo dos corpos de prova? |:| Sim Nao
Valor médio obtido =0,968 g/cm?3
Ensaio realizado de acordo com a NBR14684

- -
Visto:

AGO/2021
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ANEXO A - RELATORIO DE ENSAIOS DO KANADUTO-E DE125 NBR15715
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ANEXO A - RELATORIO DE ENSAIOS DO KANADUTO-E DE125 NBR15715

Kanaflex Resisténcia a Compresséo
Produto | Kanaduto-E DE125 mm 450N |
Temperatura de Condicionamento: 23+20c [ °C  Tempo de Condicionamento: min.2hs ] hg

Temperatura efetiva na execugéo do ensaio: _23,1 °C Umidade relativa do ar efetiva na execug&o do ensaio: _51,0 %
Comprimento do Corpo de Proval | 150 mm [] 200 mm []300mm [] 323 mm [#] 500 mm [] Outro mm

Velocidade de Ensaio: 20 mnymin @[] mmymin - Achatamento: [%] 5% DE [ ] 5,10, 15e20% DE [ ]

Prato Superior:[+]200 _mm O mm Houve deformacdes apds o ensaio ?: N&o [ ] Sim, E
Ens Peso Dem Deform. | Compressao | Compressdo Executor Data Lote Cor
(kg/m) | (mm) (mm) (kgf) Q)

El| 0,608 125 6,2 51,60 506,02 MO 13/07/2021 D012821 Preto
E2| 0,608 125 6,2 53,35 523,18 MO 13/07/2021 D012821 Preto
E3| 0,608 125 6,2 51,44 504,45 MO 13/07/2021 D012821 Preto
Forca (kef)

65.00

— I -~
2m ’_,.-""'_ I__'__-""" . |
- ,_,/'"—/ — 7
= -‘/ 1
_-/ ”’/ ,.»-""j
39.00 —
=
A ,f'
.~
=
26.00 //,//
L~ ///
13.00 d pd
”d 7
.00 1T

D000 1.000 2 3.000 4.000 5000 pDeformacio (mm)

000
I("PI cp2 CP3 CPd [ ]

['96.70.001.03 Maquina Univer.¥| [96.70.015.081 Paquimetro 50c¥| [26.70.013.09 Escala 1000 mm ¥

Equipamentos
| 26.70.008.14 Termo higrémet ¥ | | ~| |

Utilizados:
Houve falha(s) naexecugéo do ensaio ou preparagé@o dos corpos de prova? ] sim Ndo
Ensaio realizado conforme o anexo C da NBR15715:2020

Visto:

FM-LB-010-01

L |
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Kanaflex  Resjsténcia & Curvatura/ Dobramento

Produto | Kanaduto-E DE125 mm 450N |
Temperatura de Condicionamento:[w] 23,0 °C  Tempo de Condicionamento: min.2hs [] hs

Temperatura efetivanaexecucdodoensaio: 23,2 °C Umidade relativado ar efetivana execugdodoensaio: 57,0 %

Curvaturaa: [#] 900 [ ] 1800 [] o

Redugdo méxima do DI do corpo de prova: L] 10% 5 %

Raio minimo de curvaturadocilindro: []320mm []400mm [ ] 500 mm 300 mm

Tempo pararealizac&o da curvatura: [_] max 30s 60 s

Houve quebra, fissuras, trincas apés o ensaio ?: Ndo []sSim E

Ens| DI minimo (mm) Diémetrolminimo do Resultado Executor Data Lote Cor
gabarito (mm) (CINC)
E1 102,0 97,4 C MO 13/07/2021 | D012821 Preto
E2 102,0 97,4 C MO 13/07/2021 | D012821 Preto
E3 102,0 97,4 C MO 13/07/2021 | D012821 Preto
E4
E5
E6
E7
E8
E9
E10
E11]
E12
Descrever as matérias-primas utilizadas para a fabricacdo das amostras:
Ens Matérias-Primas Ens Matérias-Primas
El PEAD 07256+MB PR+MB AO E7
E2 PEAD 07256+MB PR+MB AO E8
E3 PEAD 07256+MB PR+MB AO E9
E4 E10
E5 ELl
E6 E12

Equipamentos

Utilizados: | 96.70.013.09 Escala 1000 mm ﬂ | 96.70.007.08Gabarito Cilind. [ﬂ | 96.70.008.14 Termo higrémetlﬂ
Houve falha(s) naexecugdo do ensaio ou preparagdo dos corpos de prova? D Sim Nao
Obs.:

Gabarito cilindrico passou pelo duto curvado
Duto curvado n&@o apresentou quebras, trincas ou fissuras
Ensaio realizado de acordo com o anexo D da NBR15715:2020

Visto: 1

FM-LB-015-01

AGO/2021 DUTO CORRUGADO KANADUTO-E 450N NBR15715 56



Kanafiex

DFM148
L .
ANEXO A - RELATORIO DE ENSAIOS DO KANADUTO-E DE125 NBR15715
Kana flex Resisténcia ao Impacto

Produto | Kanaduto-E DE125 mm 450N |

Temperatura de Ensaio: 23+20Cc []-50 oc Tempo de Condicionamento: [] 1h 2hs [ hs

Temperatura efetiva naexecugdo doensaio: _23,3 °C  Umidade relativado ar efetiva na execucéo do ensaio: _48,0 %

Meio de Condicionamento: [_] Agua Ar Base de apoio parao corpo de prova: Bloco "V" 120° [ ] Base Plana

Gabarito ap6s o golpe de impacto: [¥] 95% DI [ ] 90%DI [ ] %DI [ | Nenhum Intervalo: [ ] 1min [] min

Ponta de Impacto: [_] Sem ponta (face plana) [ ] Semi-esferaR=12,5mm Outra- @35 R=25mm

Alturada queda: [ ] 2m [] 1,5m 040 m Massautilizada: ] 9kg [] 5kg [] 1kg []0,75kg 3 kg

|Ens| CP1 | cP2 | CP3 | CP4 | CP5 | CP6 | CP7 | CcP8 | CP9 | CP10 |Resu|t_| | Executor Data 1 Lote 1 Cor |
El| 0/1 C MO 13/07/2021 D012821 Preto
E2| 0/1 C MO 13/07/2021 D012821 Preto
E3| 0/1 C MO 13/07/2021 D012821 Preto
E4| 0/1 C MO 13/07/2021 D012821 Preto
E5| 0/1 C MO 13/07/2021 D012821 Preto
E6| 0/1 C MO 13/07/2021 D012821 Preto
E7| 0/1 C MO 13/07/2021 D012821 Preto
E8| 0/1 C MO 13/07/2021 D012821 Preto
E9| 0/1 C MO 13/07/2021 D012821 Preto
E10| 0/1 C MO 13/07/2021 D012821 Preto
E11| 0/1 C MO 13/07/2021 D012821 Preto
E12| 0/1 C MO 13/07/2021 D012821 Preto
Descrever as matérias-primas utilizadas para a fabricagdo das amostras:
Ens Matérias-Primas Ens Matérias-Primas
El PEAD 07256+MB PR+MB AO E7 PEAD 07256+MB PR+MB AO
E2 PEAD 07256+MB PR+MB AO E8 PEAD 07256+MB PR+MB AO
E3 PEAD 07256+MB PR+MB AO E9 PEAD 07256+MB PR+MB AO
E4 PEAD 07256+MB PR+MB AO E10 PEAD 07256+MB PR+MB AO
ES PEAD 07256+MB PR+MB AO EL PEAD 07256+MB PR+MB AO
E6 PEAD 07256+MB PR+MB AQ E12 PEAD 07256+MB PR+MB AQ
Equipamentos | 96.70.006.01 Equipamento deﬂ | 96.70.006.14Massa ¢ Ponta 3‘ﬂ | 96.70.007.08Gabarito Cilind. [ﬂ
Utilizados:

[ 96.70.008.15 Temémetro Digit v | | 26.70.008.15 Temémetro Digit v | | -]

Houve falha(s) naexecucdo do ensaio ou preparagdo dos corpos de prova? [] sim Néo
Os 12 corpos de provando apresentaram quebras, trincas ou rachaduras
Os 12 corpos de provaapds ensaio, passaram o gabarito especificado

Ensaio realizado de acordo com o anexo Eda NBR15715:2020

Resultado: 0/1 Nenhuma deformag&o em um golpe - 1/1 Uma deformagdo em um golpe Visto:

FM-LB-008-01

AGO/2021
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Kenma flex Teor de Negro de Fumo e Cinzas
Produto/Material | Kanaduto-E DE125 450N | cor | Preto
Ciclos de temperatura para mufla tubular: 350 °C, 450 °C, 500 °C Intervalo para cada ciclo: 10mn []___ min
Temperatura de resfriamento: _21,6°C Umidade relativado ar no resfriamento: 51,004

Temperatura da Mufla para calcinagéo: 800 oC Intervalo de resfriamentos: |:| 15 min 30  min

O aspecto das cinzas foinormal?: Sim [] N&o  Ensaio(s): | Negro-de-fumo e cinzas

Em caso negativo, descrever as observagdes:

Ensg ™ Pei:f emgl;aAm’\?f VA, N('e:gurrzode Cinzas Executor Data Lote
El| 4182184 | 1,0118 | 18,2497 | 18,2283 2,1% 1,0% MO 08/07/2021 D012821
E2| A|17,9514| 1,0331 | 17,9798 | 17,9590 2,0% 0,7% MO 08/07/2021 D012821
E3|1l] 17,9653 | 1,0161 | 17,9966 | 17,9752 2,1% 1,0% MO 08/07/2021 D012821
E4

E5

E6

E7

E8

E9

E10

E11

E12

Média 2,1% 0,9%

Quando se tratar de Produto, descrever as matérias-primas utilizadas para afabricagdo das amostras:

Ens Matérias-Primas Ens Matérias-Primas
El PEAD 07256+MB PR+MB AO E7

E2 PEAD 07256+MB PR+MB AO E8

E3 PEAD 07256+MB PR+MB AO E9

E4 E10

E5 Ell

E6 E1R

| 96.70.003.07 Balanca anall”cicaﬂ | 96.70.022.01 Mufla Tubular ﬂ | 96.70.028.01 Mufla Con\rencioﬂ
=l =l =
Houve falha(s) naexecucdo do ensaio ou preparacéo dos corpos de prova? [] sim Nao

Especificacdo NBR15715: Negro-de-fumo 2,5 + 0,5%
Ensaio realizado conforme 1SO6964 (Método A)

Equipamentos
Utilizados:

Visto:

FM-LB-005-01

L .
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Kanafiex Dispersio de Pigmentos - NBR ISO 18553

Produto/vaterial | Kanaduto-E DE125 mm 450N |

Método de preparagao das laminas de ensaio para andlise da disperséo: Compressao |:| Micrétomo

Corpos de Prova obtidos & parti: ] C.p's do ensaio de Ind. Fluidez ProdutoFinal ] Granulo de Masterbatch

Temperatura para prensagem dos corpos de prova, pelo método de compresséo: 200 £10°C [ ] oC

Classificagcdo do Tamanho de particulas e aglomerados

5 |12 |21 [ 31 |41 |51 |61 |72 |81 | o1 |101]222]121]132 w .

@ Aparéncia

Ens a a a a a a a a a a a a a a >140 g() barit

10 |20 [ 30 |40 | 50 | 60 | 70 | 80 | 90 | 100 | 110 | 120 | 130 | 140 3 (gabarito)
EL| 3 1 Al
2|21 1 Al
B 2 1 Al
B4 | 3 1 15 Al
B 2 1 Al
B | 3 1 Al

Resultado | 1,0833

Legenda da Aparéncia: A1, A2, A3 e B - Dispersédo Satisfatéria / C1, C2, D e E - Disperséo Insatisfatoria

Quando se tratar de Produto, descrever as matérias-primas utilizadas para a fabricacdo da amostra:

PEAD 07256+MB PR+MB AO

Equipamentos Utilizados: | %5,70.012,68Estufa ca'circmac,;ﬂ | 96.70.041.01 Microscapio ﬂ

Houve falha(s) naexecugdo do ensaio ou preparacéo dos corpos de prova? [ sim[+] N&o
- -
Executor do ensaio: Ménica Data do ensaio: 08/07/2021 Visto:
FM-LB-040-00
e - .
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DFM148

Kanaflex indice de Fluidez

Produto/Material | Kanaduto-E DE125 450N |

Intervalo de Corte (segundos):

Temperatura de Ensaio: 1900°c ] oC
Temperatura de Resfriamento do extrudado: 21,7 °C

Condicionamento (80°C/1hora)?: [ ] Sim Nao

Carga Aplicada: []2,16kg 5,00kg []21,60kg []__ kg

Umidade relativado ar no resfriamento: 50,0%

Tempo:

15

min.

Natureza da amostra: [_] Granulos

O rs Pedacos do Produto

Comportamento dos Corpos de Prova: Normal [] Aderéncia [ ] Distorgdo [ ] Descoloragdo []
Desv.Médio| | i
Ens Peso das Amostras (g) Ind.FIu@ez Executor Data Lote Cor
CP1 CP2 CP3 (<15%) (9\10min)
El| 04886 | 05477 | 0,5360 6,8 1,75 MO | 08/07/2021 D012821 Preto
'l 2
" &3
r
E4
r
E5
| e6
r
E7
" es
1
"[E10
El1
E12
Quando se tratar de Produto, descrever as matérias-primas utilizadas para afabricacdo das amostras:
Ens Matérias-Primas Ens Matérias-Primas
El PEAD 07256+MB PR+MB AO E7
E2 E8
E3 E9
E4 E10
ES5 E1l
E6 E12
Equipamentos -
Utiizados: | 96.70.002.01 Plastémetro DSk »| [ 96.70.003.07 Balanca analitica»| | |

Houve falha(s) naexecugéo do ensaio ou preparacdo dos corpos de prova?

[ sim Nao

IFdamatéria-prima: 1,48 g/10min.
Aindice de Fluidez: 18,2 %
Ensaio realizado de acordo com a NBR9023

Visto:

FM-LB-004-01

L —
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K“"“’fw" Determinacéo da Densidade
Produto/Material | Kanaduto-E DE125 mm 450N |
Temperatura de Condicionamento: 23+20C [] °C  Tempo de Condicionamento: min.12hs [] hs
Temperatura efetiva na execucdo do ensaio: _21,9 °C Umidade relativa do ar efetiva na execucdo do ensaio: _45.0 %

Corpos de Prova obtidos & partir: [] C.p'sdo ensaio de Ind. Fluidez ~ [] Granulos da Matéria-Prima Produto final

Acabamento superficial dos Corpos de Prova: Sem acabamento [ ] Acabamento com lixa d' agua

Ens PesoS | Peso A Peso L dLiq.3 Densid?de Executor Data Lote Cor
(9) (9) (9) (g\cn) (g\cm’)
El| 0,0000 | 0,1969 0,0356 0,7900 0,964 MO 08/07/2021 D012821 Preto
E2| 0,0000 [ 0,1993 | 0,0362 | 0,7900 0,965 MO 08/07/2021 D012821 Preto
E3] 0,0000 | 0,1912 [ 0,0350 | 0,7900 0,967 MO | 08/07/2021 D012821 Preto
E4
E5
E6
E7
E8
E9
E10
E11
E12
Desvio Padrao 0,0013

Quando se tratar de Produto, descrever as matérias-primas utilizadas para a fabricagdo das amostras:

Ens Matérias-Primas Ens Matérias-Primas
El PEAD 07256+MB PR+MB AO E7
E2 PEAD 07256+MB PR+MB AO Es
E3 PEAD 07256+MB PR+MB AQ E9
E4 E10
E5 EN
E6 E12
Equipamentos
Utiizados: | 96.70.003.07 Balanca analitica ¥| [ 96.70.008.14 Termo higrameti =] | |

Houve falha(s) na execugéo do ensaio ou preparagéo dos corpos de prova? |:| Sim Nao
Valor médio obtido =0,965 g/cm?3
Ensaio realizado de acordo com a NBR14684

Visto:

FM-LB-001-01

L — .
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ANEXO A - RELATORIO DE ENSAIOS DO KANADUTO-E DE140 NBR15715
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ANEXO A - RELATORIO DE ENSAIOS DO KANADUTO-E DE140 NBR15715

Kanaflex Resisténcia & Compresséo

[s/A iNDUSTRIA DE PLASTICOS]

Produto | Kanaduto-E DE140 mm 450N |

Temperatura de Condicionamento: 23+20c [ °C  Tempo de Condicionamento: min.2hs ] hg
Temperatura efetiva na execugéo do ensaio: _23,1 °C Umidade relativa do ar efetiva na execucg&o do ensaio: _42,0 %
Comprimento do Corpo de Proval | 150 mm [] 200 mm []300mm [] 323 mm [#] 500 mm [] Outro mm

Velocidade de Ensaio: 20 mnymin @[] mmymin - Achatamento: [%] 5% DE [ ] 5,10, 15e20% DE [ ]

Prato Superior: [+]200 _mm O mm Houve deformacdes ands o ensaio ?: N&o [ ] Sim, E
Ens Peso Dem Deform. | Compressao | Compressdo Executor Data Lote Cor
(kg/m) | (mm) (mm) (kgf) Q)
El| 0,730 140 7,0 62,36 611,54 MO 09/08/2021 D013221 Preto
E2| 0,730 140 7,0 60,21 590,46 MO 09/08/2021 D013221 Preto
E3| 0,730 140 7,0 57,06 559,57 MO 09/08/2021 D013221 Preto
Forca (kgf)
100.0
80.0
-
/"
60.0 % //

40,0

2000

v

0.000 1600 3.200 4,800 6.400 8000 Deformacdo (mm)

cPi |CP2 |(.‘P.? |(.‘P-J |(.‘P5

0.0

Kl

| 96.70.001.03 Maquina Univer. ¥| | 96.70.015.096Paquimetro 200 ¥| |

Equipamentos
Utilizados:

| 96.70.008.14 Termo higrémeti ¥| [96.70.013.09 Escala 1000 mm | | Rd
Houve falha(s) naexecugéo do ensaio ou preparagé@o dos corpos de prova? ] sim Ndo

Ensaio realizado conforme o anexo C da NBR15715:2020

FM-LB-010-01

I |
AGO/2021 DUTO CORRUGADO KANADUTO-E 450N NBR15715 64



DFM148

|
ANEXO A - RELATORIO DE ENSAIOS DO KANADUTO-E DE140 NBR15715

Kanafilex  Resisténcia a Curvatura/ Dobramento

Produto | Kanaduto-E DE140 mm 450N |
Temperatura de Condicionamento:[¥] 23,0 °C  Tempo de Condicionamento: min.2hs [] hs

Temperatura efetiva naexecugdodo ensaio: 22,8 °C Umidade relativado ar efetivana execugcdodoensaio: 52,0 9

Curvatura a: 900 [J1800 [J__ o Redug&o méxima do DI do corpo de prova: [ 10% -5 %

Raio minimo de curvatura do cilindro: |:| 320 mm |:| 400 mm |:| 500 mm 300 mm
Tempo pararealizacdo da curvatura: [ max 30s 60 s

Houve quebra, fissuras, trincas apés o ensaio ?: Néo D SmE_

Ens| DI minimo (mm) Diémetrolminimo do Resultado Executor Data Lote Cor
gabarito (mm) (CINC)
El 120,0 114,0 C MO 06/08/2021 | DO013221 Preto
E2 120,0 114,0 C MO 06/08/2021 | DO013221 Preto
E3 120,0 114,0 C MO 06/08/2021 | D013221 Preto
E4
E5
E6
E7
E8
E9
E10
E11]
E12
Descrever as matérias-primas utilizadas para a fabricacdo das amostras:
Ens Matérias-Primas Ens Matérias-Primas
El PEAD 07256+MB PR+MB AO E7
E2 PEAD 07256+MB PR+MB AO E8
E3 PEAD 07256+MB PR+MB AO E9
E4 E10
E5 Ell
E6 E12

Equipamentos

Utilizados: | 96.70.013.09 Escala 1000 mm ﬂ | 96.70.,007.08Gabarito Cilind. [ﬂ | 96.70.008.14 Termo higrdmetlﬂ
Houve falha(s) naexecugdo do ensaio ou preparagéo dos corpos de prova? D Sim Nao
Obs.:

Gabarito especificado passou pelo duto curvado
Duto curvado ndo apresentou quebras, trincas ou fissuras
Ensaio realizado de acordo com o anexo D da NBR15715:2020

FM-LB-015-01
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ANEXO A - RELATORIO DE ENSAIOS DO KANADUTO-E DE140 NBR15715
Koo frox Resisténcia ao Impacto

Poduto | Kanaduto-E DE140 mm 450N |

Temperatura de Ensaio: 23+20Cc []-50 oc Tempo de Condicionamento: [] 1h 2hs [ hs

Temperatura efetiva naexecugdo doensaio: _23,3 °C  Umidade relativado ar efetiva na execucéo do ensaio: _44,0 %

Meio de Condicionamento: [_] Agua Ar Base de apoio parao corpo de prova: Bloco "V" 120° [ ] Base Plana

Gabarito ap6s o golpe de impacto: [¥] 95% DI [ ] 90%DI [ ] %DI [ | Nenhum Intervalo: [ ] 1min [] min

Ponta de Impacto: [_] Sem ponta (face plana) [ ] Semi-esferaR=12,5mm Outra- @35 R=25mm

Alturada queda: [ ] 2m [] 1,5m 0,40 m Massautilizada: ] 9kg [] 5kg [] 1kg 0,75kg 3 kg

|Ens| CP1 | cP2 | CP3 | CP4 | CP5 | CP6 | CP7 | CcP8 | CP9 | CP10 |Resu|t_| | Executor Data 1 Lote 1 Cor |
El| 0/1 C MO 09/08/2021 D013221 Preto
E2| 0/1 C MO 09/08/2021 D013221 Preto
E3| 0/1 C MO 09/08/2021 D013221 Preto
E4| 0/1 C MO 09/08/2021 D013221 Preto
E5| 0/1 C MO 09/08/2021 D013221 Preto
E6| 0/1 C MO 09/08/2021 D013221 Preto
E7| 0/1 C MO 09/08/2021 D013221 Preto
E8| 0/1 C MO 09/08/2021 D013221 Preto
E9| 0/1 C MO 09/08/2021 D013221 Preto
E10| 0/1 C MO 09/08/2021 D013221 Preto
E11| 0/1 C MO 09/08/2021 D013221 Preto
E12| 0/1 C MO 09/08/2021 D013221 Preto
Descrever as matérias-primas utilizadas para afabricagdo das amostras:
Ens Matérias-Primas Ens Matérias-Primas
El PEAD 07256+MB PR+MB AO E7 PEAD 07256+MB PR+MB AO
E2 PEAD 07256+MB PR+MB AO E8 PEAD 07256+MB PR+MB AO
E3 PEAD 07256+MB PR+MB AO E9 PEAD 07256+MB PR+MB AO
E4 PEAD 07256+MB PR+MB AO E10 PEAD 07256+MB PR+MB AO
ES PEAD 07256+MB PR+MB AO EL PEAD 07256+MB PR+MB AO
E6 PEAD 07256+MB PR+MB AQ E12 PEAD 07256+MB PR+MB AQ
Equipamentos | 96.70.006.01 Equipamento deﬂ | 96.70.006.14Massa ¢ Ponta 3‘ﬂ | 96.70.007.08Gabarito Cilind. [ﬂ
Utilizados:

[ 96.70.008.15 Temémetro Digit v | | 26.70.008.14 Terma higrémeti v | | -]

Houve falha(s) naexecucdo do ensaio ou preparagdo dos corpos de prova? [] sim Néo
Os 12 corpos de provango apresentaram quebras, trincas ou rachaduras
Os 12 corpos de provaapés ensaio, passaram o gabarito especificado

Ensaio realizado de acordo com o anexo Eda NBR15715:2020

Resultado: 0/1 Nenhuma deformag&o em um golpe - 1/1 Uma deformag&o em um golpe Visto:

FM-LB-008-01
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Kanafiex Teor de Negro de Fumo e Cinzas

Produto/Material | Kanaduto-E DE140 450N | oo | Preto
Ciclos de temperatura para mufla tubular: 350 °C, 450 °C, 500 °C Intervalo para cada ciclo: 10mn []___ min
Temperatura de resfriamento: _23,1°C Umidade relativado ar no resfriamento: 40,004

Temperatura da Mufla para calcinagéo: 800 oC Intervalo de resfriamentos: |:| 15 min 30 min

O aspecto das cinzas foinormal?: Sim [] N&o  Ensaio(s): | Negro-de-fumo e cinzas

Em caso negativo, descrever as observagdes:

Ensg v Peizs emz:/irﬁs A, Niirmoode Cinzas Executor Data Lote
El| |[18,4755| 0,9992 [18,5050 | 18,4844 2,1% 0,9% MO 06/08/2021 D013221
E2 | I} 17,9721 | 1,0020 | 18,0044 | 17,9820 2,2% 1,0% MO 06/08/2021 D013221
E3| 1] 18,1001 | 1,0110 | 18,1341 18,1125 2,1% 1,2% MO 06/08/2021 D013221
E4
E5
E6
E7
E8
E9
E10
E11
E12
Média 2,1% 1,0%

Quando se tratar de Produto, descrever as matérias-primas utilizadas para a fabricagdo das amostras:

Ens Matérias-Primas Ens Matérias-Primas
El PEAD 07256+MB PR+MB AO E7

E2 PEAD 07256+MB PR+MB AO E8

E3 PEAD 07256+MB PR+MB AO E9

E4 E10

E5 E1l

E6 ELR

Equipamentos |96.?D.D28.D1 tufla Convencio| ™ |96.?D.CU3.D? Balaniga analitica| ™ |96.?D.022.D1 tufla Tubular |~

Utilizados:

- | - | -

Houve falha(s) naexecugéo do ensaio ou preparagéo dos corpos de prova? D Sim Nao
Especificacdo NBR15715: Negro-de-fumo 2,5 + 0,5%
Ensaio realizado conforme 1SO6964 (Método A)

Visto: LT

FM-LB-005-01

L .
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ANEXO A - RELATORIO DE ENSAIOS DO KANADUTO-E DE140 NBR15715

Hanafiex Dispersdo de Pigmentos - NBR ISO 18553
Produtovaterial | Kanaduto-E DE140 mm 450N |
Método de preparacgéo das laminas de ensaio para anélise da disperséo: Compressdo  [_] Micrétomo
Corpos de Prova obtidos & parti: ] C.p's do ensaio de Ind. Fluidez Produto Final ] Granulo de Masterbatch
Temperatura para prensagem dos corpos de prova, pelo método de compresséo: 200 +10°C [ ] oC
Classificacdo do Tamanho de particulas e aglomerados
5 11 | 21 | 31 |41 | 51 |61 (71|81 |91 (101 (111|121 (131 w A
] Aparéncia
Ens | a a a a a a a a a a a a a a [>140 2 barito
10 | 20 | 30 | 40 | 50 | 60 [ 70 | 80 | 90 | 100 | 110 | 120 | 130 | 140 5 © ito)
El 3 1 Al
E2 2 1 Al
E3 1 0,5 Al
E4 2 1 Al
E5 2 1 Al
E6 | 2 1 Al
Resultado | 0,9167
Legenda da Aparéncia: A1, A2, A3 e B - Dispersédo Satisfatéria / C1, C2, D e E - Disperséo Insatisfatéria
Quando se tratar de Produto, descrever as matérias-primas utilizadas para a fabricagdo da amostra:
PEAD 07256+MB PR+MB AO
Equipamentos Utilizados: | 9&,70.012,63Estufa of circulag ™ 95, 70,041,011 Microscdpia -
Houve falha(s) naexecugdo do ensaio ou preparagéo dos corpos de prova? [] sim[+] N&o
1.0
Executor do ensaio: Moénica Data do ensaio: 09/08/2021 Visto: !
FM-LB-040-00
i - .
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Kanaflex indice de Fluidez

DFM148

Produto/Material | Kanaduto-E DE140 450N |

Intervalo de Corte (segundos):

Temperatura de Ensaio: 1900c ] oC

Temperatura de Resfriamento do extrudado: 23,1 °C

Carga Aplicada: []2,16kg 5,00kg []21,60kg []__ kg

Umidade relativado ar no resfriamento: 42,0%  Tempo: _15  min.

Houve falha(s) naexecucéo do ensaio ou preparacdo dos corpos de prova?

Condicionamento (80°C/1hora)?: [ ] Sim Ndo Naturezadaamostra: [ | Granulos [ | P6 Pedacos do Produto
Comportamento dos Corpos de Prova: Normal [] Aderéncia [] Distor¢do [] Descoloragio []
Desv.Médio| | i
Ens Peso das Amostras (g) Ind.Fqu.jez Executor Data Lote Cor
CP1 CP2 CP3 (<15%) (9\10min)
El| 0,6345 | 0,6879 | 0,6628 41 2,21 MO 06/08/2021 D013221 Preto
" 2
" &3
r
E4
r
E5
B
r
E7
" es
E
"[E10
El1
E12
Quando se tratar de Produto, descrever as matérias-primas utilizadas para afabricagdo das amostras:
Ens Matérias-Primas Ens Matérias-Primas
El PEAD 07256+MB PR+MB AO E7
E2 E8
E3 E9
E4 E10
ES5 E1l
E6 E12
Equipamentos - -
Utilizados: | 96,70.002.01 Plastometro D3k ¥ 96,70.003.07 Balanca analitica ™ | &

[ sim N&o

IFdamatéria-prima: 2,11 g/10min.
Aindice de Fluidez: 4,7 %
Ensaio realizado de acordo com a NBR9023

Visto: . !

FM-LB-004-01

L —
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Kanafiex Determinac&o da Densidade
Produto/Material | Kanaduto-E DE140 mm 450N |
Temperatura de Condicionamento: 23+20°C [] ___°C  Tempo de Condicionamento: min.12hs [] 6 hs
Temperatura efetiva na execucéo do ensaio: _23,6 °C Umidade relativado ar efetivana execuc&o do ensaio: _44,0 %

Corpos de Prova obtidos & parti: ~ [_] C.p'sdo ensaio de Ind. Fluidez ~ [] Granulos da Matéria-Prima Produto final

Acabamento superficial dos Corpos de Prova: Sem acabamento [ | Acabamentocom lixa d' &gua
Ens PesoS | Peso A Peso L dLiq.3 Densidgde Executor Data Lote Cor
(9) (9 (9 (g\cn) (g\cn)
E1| 0,0000 | 0,1299 | 0,0233 | 0,7900 0,963 MO | 06/08/2021 D013221 Preto
E2| 0,0000 | 0,1301 | 0,0236 | 0,7900 0,965 MO 06/08/2021 D013221 Preto
E3| 0,0000 | 0,1341 | 0,0241 | 0,7900 0,963 MO 06/08/2021 D013221 Preto
E4
E5
E6
E7
E8
E9
E10
El1
E12
Desvio Padréao 0,0013

Quando se tratar de Produto, descrever as matérias-primas utilizadas para a fabricacdo das amostras:

Ens Matérias-Primas Ens Matérias-Primas
El PEAD 07256+MB PR+MB AO E7
E2 PEAD 07256+MB PR+MB AO E8
E3 PEAD 07256+MB PR+MB AO E9
E4 E10
E5 En
E6 E12
Equipamentos
Utiizados: | 96.70.003.07 Balanca analitica | [ 96.70.008.14 Termo higrémeti | | ]

Houve falha(s) naexecugéo do ensaio ou preparac@o dos corpos de prova? |:| Sim Néo
Valor médio obtido =0,964 g/cm3
Ensaio realizado de acordo com a NBR14684

FM-LB-001-01

L .
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ANEXO A - RELATORIO DE ENSAIOS DO KANADUTO-E DE160 NBR15715

Kanaflex Resisténcia a Compresséo
Produto | Kanaduto-E DE160 mm 450N |
Temperatura de Condicionamento: 23+20c [ °C  Tempo de Condicionamento: min.2hs ] hg

Temperatura efetiva na execugéo do ensaio: _23,1 °C Umidade relativa do ar efetiva na execug&o do ensaio: _51,0 %
Comprimento do Corpo de Proval | 150 mm [] 200 mm []300mm [] 323 mm [#] 500 mm [] Outro mm

Velocidade de Ensaio: 20 mnymin @[] mmymin - Achatamento: [%] 5% DE [ ] 5,10, 15e20% DE [ ]

Prato Superior: [+]200 _mm O mm Houve deformacdes apds o ensaio ?: N&o [ ] Sim, E
Ens Peso Dem Deform. | Compressao | Compressdo Executor Data Lote Cor
(kg/m) | (mm) (mm) (kgf) Q)
El| 0,938 160 8,0 59,60 584,48 MO 14/07/2021 D012921 Preto
E2| 0,938 160 8,0 61,41 602,23 MO 14/07/2021 D012921 Preto
E3| 0,938 160 8,0 57,03 559,27 MO 14/07/2021 D012921 Preto
Forga (kef)
T0.00
L—"]
‘-"/ -
56.00 — |
42.00

\

A
28.00 ] e L

14.00

/ L r
L~ [~
- /_. ’/_f _'_/'_/
0.000 1.200 2,400 1600 4300 6000 Deformacio (mm
|(".P ! cp2 [V P4 crs ¢ { ]
Observagiio: SE246/21

['96.70.001.03 Maquina Univer.¥| [96.70.015.081 Paguimetro 500 ¥| [26.70.008.14 Termo higromet: x|

[ 96.70.013.09 Escala 1000 mm ¥| | =] Rd

Houve falha(s) naexecugéo do ensaio ou preparagé@o dos corpos de prova? ] sim Ndo
Ensaio realizado conforme o anexo C da NBR15715:2020

Equipamentos
Utilizados:

Visto: LT

FM-LB-010-01

L |
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Kanafilex  Resisténcia a Curvatura/ Dobramento

Produto | Kanaduto-E DE160 mm 450N |
Temperatura de Condicionamento:[¥] 23,0 °C  Tempo de Condicionamento: min.2hs [] hs

Temperatura efetiva naexecugdodo ensaio: 22,8 °C Umidade relativado ar efetivana execugcdodoensaio: 52,0 9

Curvatura a: 900 [J1800 [J__ o Redug&o méxima do DI do corpo de prova: [ 10% -5 %

Raio minimo de curvaturado cilindro: [_] 320 mm [] 400 mm [] 500 mm 300 mm
Tempo pararealizacdo da curvatura: [ max 30s 60 s

Houve quebra, fissuras, trincas apés o ensaio ?: Néo D SmE_

Ens| DI minimo (mm) Diémetrolminimo do Resultado Executor Data Lote Cor
gabarito (mm) (CINC)
E1l 135,0 128,9 C MO 14/07/2021 D012921 Preto
E2 135,0 128,9 C MO 14/07/2021 | D012921 Preto
E3 135,0 128,9 C MO 14/07/2021 D012921 Preto
E4
E5
E6
E7
E8
E9
E10
E11
E12
Descrever as matérias-primas utilizadas para a fabricacdo das amostras:
Ens Matérias-Primas Ens Matérias-Primas
El PEAD 07256+MB PR+MB AO E7
E2 PEAD 07256+MB PR+MB AO E8
E3 PEAD 07256+MB PR+MB AO E9
E4 E10
E5 EN
E6 ELR

Equipamentos

Utilizados: | 96.70.013.09 Escala 1000 mm ﬂ | 96.70.,007.08Gabarito Cilind. [ﬂ | 96.70.008.14 Termo higrdmetlﬂ
Houve falha(s) naexecugdo do ensaio ou preparagéo dos corpos de prova? D Sim Nao
Obs.:

Gabarito especificado passou pelo duto curvado
Duto curvado ndo apresentou quebras, trincas ou fissuras
Ensaio realizado de acordo com o anexo D da NBR15715:2020

Visto: T

FM-LB-015-01
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ANEXO A - RELATORIO DE ENSAIOS DO KANADUTO-E DE160 NBR15715
Koo frox Resisténcia ao Impacto

Produto | Kanaduto-E DE160 mm 450N |

Temperatura de Ensaio: 23+20C []-50 oc Tempo de Condicionamento: [] 1h 2hs [ hs

Temperatura efetiva naexecugdo doensaio: _23,3 °C  Umidade relativado ar efetiva na execucéo do ensaio: _48,0 %

Meio de Condicionamento: [_] Agua Ar Base de apoio parao corpo de prova: Bloco "V" 120° [ ] Base Plana

Gabarito ap6s o golpe de impacto: [¥] 95% DI [ ] 90%DI [ ] %DI [ | Nenhum Intervalo: [ ] 1min [] min

Ponta de Impacto: [_] Sem ponta (face plana) [ ] Semi-esferaR=12,5mm Outra- @35 R=25mm

[ okg [0 5kg [ 1kg []0,75kg [¥] 3 kg

Altura da queda: O2md15m 0,50m Massa utilizada:

|Ens| CP1 | cP2 | CP3 | CP4 | CP5 | CP6 | CP7 | CcP8 | CP9 | CP10 |Resu|t_| | Executor Data 1 Lote 1 Cor |
El| 0/1 C MO 14/07/2021 D012921 Preto
E2| 0/1 C MO 14/07/2021 D012921 Preto
E3| 0/1 C MO 14/07/2021 D012921 Preto
E4| 0/1 C MO 14/07/2021 D012921 Preto
E5| 0/1 C MO 14/07/2021 D012921 Preto
E6| 0/1 C MO 14/07/2021 D012921 Preto
E7| 0/1 C MO 14/07/2021 D012921 Preto
E8| 0/1 C MO 14/07/2021 D012921 Preto
E9| 0/1 C MO 14/07/2021 D012921 Preto
E10| 0/1 C MO 14/07/2021 D012921 Preto
E11| 0/1 C MO 14/07/2021 D012921 Preto
E12| 0/1 C MO 14/07/2021 D012921 Preto
Descrever as matérias-primas utilizadas para afabricagdo das amostras:
Ens Matérias-Primas Ens Matérias-Primas
El PEAD 07256+MB PR+MB AO E7 PEAD 07256+MB PR+MB AO
E2 PEAD 07256+MB PR+MB AO E8 PEAD 07256+MB PR+MB AO
E3 PEAD 07256+MB PR+MB AO E9 PEAD 07256+MB PR+MB AO
E4 PEAD 07256+MB PR+MB AO E10 PEAD 07256+MB PR+MB AO
ES PEAD 07256+MB PR+MB AO EL PEAD 07256+MB PR+MB AO
E6 PEAD 07256+MB PR+MB AQ E12 PEAD 07256+MB PR+MB AQ
Equipamentos | 96.70.006.01 Equipamento deﬂ | 96.70.006.14Massa ¢ Ponta 3‘ﬂ | 96.70.007.08Gabarito Cilind. [ﬂ
Utilizados:

[ 96.70.008.15 Temémetro Digit v | | 26.70.007.14Gabarita Cilind. [v] | -]

Houve falha(s) naexecucdo do ensaio ou preparagdo dos corpos de prova? [] sim Néo
Os 12 corpos de provango apresentaram quebras, trincas ou rachaduras
Os 12 corpos de provaapés ensaio, passaram o gabarito especificado

Ensaio realizado de acordo com o anexo Eda NBR15715:2020

Resultado: 0/1 Nenhuma deformag&o em um golpe - 1/1 Uma deformag&o em um golpe Visto:

FM-LB-008-01
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Heaseas Fles Teor de Negro de Fumo e Cinzas
Produto/Material | Kanaduto-E DEL60 450N | cor | Preto
Ciclos de temperatura para mufla tubular: 350 °C, 450 °C, 500 °C Intervalo para cada ciclo: 10mn [J___ min
Temperatura de resfriamento: _21,5°C Umidade relativado ar no resfriamento: 47,00

Temperatura da Mufla para calcinagéo: 800 oC Intervalo de resfriamentos: |:| 15 min 30  min

O aspecto das cinzas foinormal?: Sim [] N&o  Ensaio(s): | Negro-de-fumo e cinzas

Em caso negativo, descrever as observagdes:

Ensg ™ Pei:f emgl;aAm’\?f VA, N('e:gurrzode Cinzas Executor Data Lote
El| A 17,9517 | 1,0292 | 18,0052 | 17,9787 2,6% 2,6% MO 14/07/2021 D012921
E2 | Il] 17,9652 | 1,0291 | 18,0180 | 17,9923 2,5% 2,6% MO 14/07/2021 D012921
E3| 1] 18,0968 | 1,0323 | 18,1496 | 18,1225 2,6% 2,5% MO 14/07/2021 D012921
E4

E5

E6

E7

E8

E9

E10

E11

E12

Média 2,6% 2,6%

Quando se tratar de Produto, descrever as matérias-primas utilizadas para afabricagdo das amostras:

Ens Matérias-Primas Ens Matérias-Primas
El PEAD 07256+MB PR+MB AO E7

E2 PEAD 07256+MB PR+MB AO E8

E3 PEAD 07256+MB PR+MB AO E9

E4 E10

E5 Ell

E6 E1R

| 96.70.003.07 Balanca anall”cicaﬂ | 96.70.022.01 Mufla Tubular ﬂ | 96.70.028.01 Mufla Con\rencioﬂ
=l =l =
Houve falha(s) naexecucdo do ensaio ou preparacéo dos corpos de prova? [] sim Nao

Especificacdo NBR15715: Negro-de-fumo 2,5 + 0,5%
Ensaio realizado conforme 1SO6964 (Método A)

Equipamentos
Utilizados:

Visto:

FM-LB-005-01

L — .
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Kanafiex Dispersio de Pigmentos - NBR ISO 18553

Produto/vaterial | Kanaduto-E DE160 mm 450N |

Método de preparagao das laminas de ensaio para andlise da disperséo: Compressao |:| Micrétomo

Corpos de Prova obtidos & parti: ] C.p's do ensaio de Ind. Fluidez ProdutoFinal ] Granulo de Masterbatch

Temperatura para prensagem dos corpos de prova, pelo método de compresséo: 200 £10°C [ ] oC

Classificagcdo do Tamanho de particulas e aglomerados

5 |12 |21 [ 31 |41 |51 |61 |72 |81 | o1 |101]222]121]132 w .

@ Aparéncia

Ens a a a a a a a a a a a a a a >140 g() barit

10 |20 [ 30 |40 | 50 | 60 | 70 | 80 | 90 | 100 | 110 | 120 | 130 | 140 3 (gabarito)
B | 2 1 Al
2| 2 1 Al
B 3 1 Al
B | 2 1 Al
B 1 0,5 Al
E6 | 1 05 Al

Resultado | 0,8333

Legenda da Aparéncia: A1, A2, A3 e B - Dispersédo Satisfatéria / C1, C2, D e E - Disperséo Insatisfatoria

Quando se tratar de Produto, descrever as matérias-primas utilizadas para a fabricacdo da amostra:

PEAD 07256+MB PR+MB AO

Equipamentos Utilizados: | %5,70.012,68Estufa ca'circmac,;ﬂ | 96.70.041.01 Microscapio ﬂ

Houve falha(s) naexecugdo do ensaio ou preparacéo dos corpos de prova? [ sim[+] N&o
- -
Executor do ensaio: Ménica Data do ensaio: 14/07/2021 Visto:
FM-LB-040-00
e - .
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Kenma Flex Indice de Fluidez
Produto/Material | Kanaduto-E DE160 450N | Intervalo de Corte (segundos):
Temperatura de Ensaio: 190°c [] oC Carga Aplicada: ] 2,16kg 5,00kg []21,60kg [] kg

Temperatura de Resfriamento do extrudado: 21,5 °C  Umidade relativado ar no resfriamento: 47.0%  Tempo: _ 15  min.
Condicionamento (80°C/1hora)?: [ ] Sim Ndo Naturezada amostra: [ ] Granulos [ ] Pé Pedagos do Produto

Comportamento dos Corpos de Prova: Normal [] Aderéncia [] Distor¢do [] Descoloragdio []

Peso das Amostras (g) Desv.Médio| [nd.Fluidez

) Executor Data Lote Cor
crt | cre | oz | &% | (guomin)

0,6612 | 0,7174 | 0,6893 41 2,30 MO 14/07/2021 D012921 Preto

CEE sg|o|s|ia|c|oigm

Quando se tratar de Produto, descrever as matérias-primas utilizadas para a fabricagdo das amostras:

Ens Matérias-Primas Ens Matérias-Primas
El PEAD 07256+MB PR+VB AO E7
E2 E8
E3 E9
E4 E10
E5 ELl
E6 E12
T [ 96.70.002.01 Plastémetro DSh ¥| | 96.70.003.07 Balanca analitica ] | |

Houve falha(s) naexecucdo do ensaio ou preparacdo dos corpos de prova? L] sim Nao
IFdamatéria-prima: 1,97 g/10min.

A indice de Fluidez: 16,8 %

Ensaio realizado de acordo com a NBR9023

Visto:

FM-LB-004-01

L — .
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Kana/fwx DFM148

L |
ANEXO A - RELATORIO DE ENSAIOS DO KANADUTO-E DE160 NBR15715

Keana flex Determinacdo da Densidade
Produto/Material | Kanaduto-E DE160 mm 450N |
Temperatura de Condicionamento: 23+20°C []__ oC Tempo de Condicionamento: min.12hs [] i hs
Temperatura efetiva na execucdo do ensaio: _21,3 °C Umidade relativa do ar efetiva na execucéo do ensaio: _47,0 %

Corpos de Prova obtidos & parti: ] C.p'sdo ensaio de Ind. Fluidez ~ [] Grénulos da Matéria-Prima Produto final

Acabamento superficial dos Corpos de Prova: Sem acabamento  [] Acabamento com lixa d' agua

PesoS | Peso A Peso L d Lig. Densidade

Executor Data Lote Cor
(9) (9) (9) (g\cm’) (g\cm®)
0,0000 | 0,2013 | 0,0373 | 0,7900 0,970 MO 14/07/2021 D012921 Preto
0,0000 | 0,1713 0,0316 0,7900 0,969 MO 14/07/2021 D012921 Preto
0,0000 | 0,1446 | 0,0265 | 0,7900 0,967 MO 14/07/2021 D012921 Preto

CEE | s|os|alcolg|mf T

Desvio Padréo 0,0012

Quando se tratar de Produto, descrever as matérias-primas utilizadas para afabricagdo das amostras:

Ens Matérias-Primas Ens Matérias-Primas
El PEAD 07256+MB PR+MB AO E7
E2 PEAD 07256+MB PR+MB AO E8
E3 PEAD 07256+MB PR+MB AO E9
E4 E10
ES5 E11
E6 E12
Tirbd | 96.70.003.07 Balanca analitica | [ 96.70.008.14 Termo higrémet;¥| | |

Houve falha(s) na execugéo do ensaio ou prepara¢@o dos corpos de prova? |:| Sim N&o
Valor médio obtido =0,969 g/cm?3
Ensaio realizado de acordo com a NBR14684

Visto:

FM-LB-001-01

L .
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